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‘ 1 .1  Настоящий йшуск ссуню/нт рабочие опапубочпе- арматур) где.-- • 
чертоги ■' углогги ы 'Трелуг.'-'гхелнпдх напедой г-гля дарутдых стоя 
общественных зданий оо свяеет-нм каркасом с шаге;,: колонн 4,2;  
6 .0 ;  7 ,2 у1 д.о м, унсотаыл этакой 3,0;  3,6;  4,2 п 4 ,3  и,

1*3 Работа выполнена па основании дюгоаи.ы работ над
“ Кггалогоц ундфиндрешаплк: изделий дляЙашндю- ipa:лакского отроп-: 
тедьстиа в Лсипнгоадо ,! на 1979 -  I960 года, утБер:кдеппоп распор л-. ■ 
леюск ЛИ! о 1057 -  о от 07.00.1979 1 чтда, иоткотк-т*©ъкиъ\ п© г»р©г~
И.)АДЬ Vs К Sot н'к Б XkTXA<>roW, -йК \ ‘-7& \  - 82 . г.

-U3 Общие материалы, область применения, основные положения 
проектирования к расчета , принципы mpiaipoBicn и до. поыеденн в
вшг/ско 0 -  I . I .

1.4 -Арматурные изделия и указания по сборке простоаиствениих 
каркасов даны в запуске 2 -  I . I  , Часть 1. '

1 ,5 Закладные детали, примененные в паисл;1х разработаш в
сешш 1.03т Ю1 -2 , выпуск 1,ститоьочмыЕ п т и ~  at  m u  \sfi\Y.k-K *v«. 6-\.Ъ'

Г 16 Уklskuusi пс кмуттытний зкърлг. -бккллдцт xtikkiu rAUU в. ъъш.о-
2. т ш т ш ^ к к  кояструщм

иксло^и.'сй ctO^u.

I
А

£<гэ:>г
гг-

S

2.1 Напели, разработанные в настоящем выпуске подразделяются 
па тон группы : ' ■ " .

панели-группы'КРУ -* угловые панели, размеры пашей спреде- ::: 
ляютсл высотой этаыа здания и разрезкой- фасада.. Шеотк панелей . •
( ломз-шалыше ) Припяти- 1200, 1500,-1800,3000»3500,4200 к '600 ш , -.4, 

.Разнеси в ■ плане у всей панелей одинаковы. д/  у
-  капелл хрущи ИИ -  простеночные напели, размер!! поостеночзых:,:

В

г

Ь
У

панелей определяются размереа оконного просш иасоял простеночных 4 
панелей ( иошнальше) приняты -  *12и0,1500,16.00 j 2100 л  27с56 мд. ;

- ‘паиелн группы НУ -  простеночные угловые, панели, елгсат для 
образования простенка внутреннего угла, имеют токе высотычто и . 
панели группы №11. Размеры в плане у всех панелей группы 117 одинаковы 

у 2,2' Профиль боковых граней панелей запроектирован: для -устрой- 
ства закрытого епшеаричного стыщ 'панелей ЯРУ ж рядовых панелей ■'й/р 
'групп ПР1.КР2 и ПРЗ .1 см. выпуск I  - 1 Л  ) , обеспе'чыЕаглцеЕо* герыети-. 
занрпю с наружной стороны панели н заполнение пазов к ер аызп то бетоном ■ 
с виутретюй оторош; ,для установки столярню: блоков п кропления * 
их с панелями групп №11 п ИУ. Одплшювнй боковой.профиль :панелей'. :йй 
всех• груди, позволяет устралватн гл^аае участки стоны в части пролета 
здания. 1 ' у.-, 7 ‘ ‘-№\у..п

2 .3  Всруптпе и, шпагяе грани имеют профиль протпводо::чдевого •

1 J?бпрьора в'виде-гребня поверху и: чо-твер^ шпгзу< ; , •
. л. 4 ЦсПК-О;/, рссрабоТ01Ш <Л'.|ДООЛО;НЩ£1' д:ОЛ:.'ПП?/ОЙ .из плотного
кепаыаытобетона мари: 50 о объода;пд весом У.СО кгс/:;,9. О

■]\орал;зитоситри дол̂ сеп иметь одпоро^лую слитную структудиу с иол!&:и
ба;юлпс)г;ец мекзерзуюого пространства' раствооо!- i, пип 'лоокеште 
шг.зернозгых;• пустот в удлотношгой бстонтfoil С!юс;/но-:;!,.!:;;е 5;■ '

2 .5  jia:icAii ib.iSKT: 1 (а|)уы:Л:1и в. Biiyupeni-i'Kr отделен]г ю слон >-ш 
кого раствора марки 100 о обУеиншл вес:ои 2000 кгс/н'№ Толицша наруж­
ного слоя 25 ш , . внутреннего 1Гм.2,ь . : ; -

2 .6  •. Панели ар'ыярутотся црост'раиствощщш каркасам! с пасчотпой 
рабочей' арматурой. Простралствголдзо каркасы собираются из шюсгагл ’ 
карю/сов и отдельных стерююй. Ibaiviamw детали дю в:шдлт в прост- 
ранствсшшй ааркас т: фшссщзуются па форме. 1 i  ;

:з. mnmm гМршровк!?
3vl Mapiu.poBim изделий' открытая п состоит из бугюешшх ii злкррб- •

•ШХ ЛНД01;СОВ.
• . . -Бу^зенше•.индексы означают вид панели' по пазначенпэ, а - .

хр!фров>:е ■ индексы после У означают-округленно д?яшу,- номшальпую 
высоту л тожзшу ши гола, ; .. •уб.-й : - у  '

.’г.:, '..у ■ • .Црктюрн пар1шро2лш2 ' ""--у ь ; - . "г  ; 74;

Иях 12. 2.25 ы ■ ,v ..... у- 7 . -

7 | толирша панели 35 см. • /7;.
поминальная высота пане:-Д1 (. высота оконного
проема ) 12 дм ( 1180 ш )

• пошнальиая дли т панели ( по внутренней . -
стороне здатш О 12 дм ( 1Х80мм). 

ГШОСТеНОЧНШ! панель..- , ..

ИРУ -6 .1 2 ,3 5

угловая 
панель 7-\":

■ руо.яс-дпа панели 35 см. 7'
.ноглтальпая шеота напели. 12 дм ( 1 1 8 0  ш )

длина налеты 6дм. \ 630 им) &SAHEM ЛИСТА H-I

КП в ш и -  1 ш о ст а к ж ш : .и тгложе
с е рия

1 .232101-2

т о
отпуск .лист

П0ЯЙМ1Б/ШШ7 ' ЗАШСКЛ, I П-1«1
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4,, УКАЗАШЯ ПО ИЗГ0ШЕШ2ШЮ •- -' ’

“*■ 4 .1  Изготовление панелей предусштоиазаотся в условиях спецн- ■
. алпзировашшх заводов, в гори зонта лышх шталличесшх. .формах 
с положением фасадной -стороны к поддону формы."

4 .2 .  формовочное оборудование и- технология цзгототччешя. 
должны • оо'еспечивауь проектное положенно каркасов,- зшагадпах.. 
деталей и гяонтаеашк,нетель..к2.уф.:.л.ДлСА ■>—  ; уф2 ...Ф :

4 .3  ..Подъем изделий из фор:-,и должен производиться -за ыонтая-:
ше петли с поворотом вдоль длинной сторож! - 'г-; c '-m л';

. Л5. ЛСЛЗАШЯ , ПО - ГГРИЕШОй КЗДШЙ, ИХ ХРАНЕгиШ, .’
>  .А ШПЮПОРПШОВКН и. ПОНТШ.,  ' . фу . ;  у: ф4

; ' 5 . 1 . ..Технический контроль качества изделий,' прав!гла' гшпемки.,
••хранение и транспортировка изделий должны производиться в 

соответствии с: требоваххляш ГОСТ 11024-72 у  утсазаниявп настоящей 
серии, ГОСТ 4эО\5. ¥-8 X и ТОСТ 4 840 5  Л-6 О.

у 5 .2  Панели долглн плеть хлакеншлънув заводскую готовность.
• Качество поверхностей ~ под оююйку обоями, или. окраску _ да. , 

ШЬГО>ЦО 19. иерохозатости >о РОСИЛО!5-75^ ,. _ -;
5 . 3 '  Вяаддость изделий при отпуске, нс .должна бить более -13;»,- 

ласса изделия при отпуске потребител!э_ не должна превышать. — - .- у 
проектную более че:л на 7ф. 2 2

5 .4  Величина отпускной прочности в изделиях устангсзлинается 
заводом- изготовителем- к. должна составлять- от проектной парки 
бетона не -менее 80 Я. При этом завод- изготовитель обязан -.. 
гарантировать достпышгие бетоном проектной марки в'возрасте
2G суток со дня Изготоззлзнпл изделий.

5 .5  Перед отправкой изделий па шитая шах открытый склад, 
боковые i; верхние плоскости должны быть обработаны 1 ,ерметизнр1 ,~ ..

’ . i£&m состпвш.ы или затиркой цементным раствором. , ■
5 .6  Ногрузо-разгрузочнце работы п монтаж нзделчй должен

- црсхезолдася с помоерью спсшаяъпых -самобаланспругдтхх траверс, 
с заика топ за вое .мопталиие петли,.’. . . .  ;

6.V цпнешхе изделий на складе -додало осуществляться в 
спз:т:ал;.«1н : стеллаыахна прокладках с- обеспеченной устойчивости 
к оделял, сикмаппостн .поворылостсй, предохранения o;s трещин , 
ОКОЛО’, л- :Мли;ЮВ»

?

: УДУ ЛК.:' .'У>'2'ф:.ф;. 1ШРЕ:1Е11Ь .  ̂К ф1ф -У У • . К ' уф: Л--

у нормативно- '' технической литературы'• обязательной.- 
да.'- руководства^при нзгоТовлешш • ц' прншнеххгш

.у к  .. У “ У уУЛ О пзделшй, . ' ф: . 2, ; .фу У  ф у.

ГОСТ 13015 -  75 
I I 024 -.72

' ' 57-31, -  75

10922-75

14096-53 -

СЛиП II-21 “75 
П-в-74

v  ;7 ;  п-зз-уз^-у

СЯ 333—78 

, СИ 483-76,.'. у

ТОСТ 13015.1-81. 

ГОСТ 18.105,1-80

Изделия железобетонные п -бетонные. .
Пане,яп из  л е гки х  бетонов для наружных - 
степ ушлых ц 'общественных зданий. . у  : 

у  Сталь .горячекатапная для армирования у -у'- г, У . . 
железобетонных. конструэднй* ..у у - . л . - У
Арглатурхше изделия и закладные детали У- ;'Ф у  
сварные- для яелозобетонпых- ко н стр укц и й ,-. 
Соединения сварные арматуры железобетонных, л. 
изделий ,и--KOHCTpyicHjiii...;
Петошше и;-железобетонные, ко кс тр укщ ш .,

1:‘ Иагрузхси и воздействия, " .- • . Я л-
Защита отроительшх констрркцхй от . " л"; л- .1
норрезхз!. :;..:.' ' ■-Ф ' Г,-.' л. 2: к:. уку.
Указахпвч по сварке - с.оодпнешн арх̂ хатуры и 

■ захшад'шх деталей деле зобетошшх -г.опстр̂ ащцй 
. -:-2 Ииструкжгя ПО П ЗГОТОВЛвЖИО KOXIOTppKJ.plй II г

‘нздедый. кз. бетонов...,.приготовляемых на- - 
.ф. поопстхис заполнителях. .
" Руководство -по проектпровшп-пэ бетонных и 

железобетонных, асонструкцнй: и з  бетонов на 
пористых заполнителях " .  - . л ' 2

к Конструкция и изделия бетонные, и иелезобетон­ные.
Правила контроля прочности на с&атпе для • 
сборных конструкции.

bbnHEH лист А-

К Л МД:Уу| САФОИйСуьлг пслосопоя РАЗРАзпи да птлозыдалпх
1980 пойсшдаыны адшокг 1-1. :4 1 К2ч
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