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Оьознячеиие ’ Н пим витцие G T K

3.501.1“ 155.?-ТО Техническое описание 5
3.501.1-155.2“НН Н о М В М К Л й Т у р Й  БЛОКОВ 5
5.501.1- 155.2-0! П л о щ а д к и . л рожекюрные П Л -^ П П -г.П п а д з д й а 6
3.50!.!- 155.2-0! СЬ П л о щ а д к и  прожекторные пп-1, пп-2.

С б о р о ч н ы й  чертеж 7
3.5т.!- 155.2-02 ’ Блок попе п р о ж ш о р й о н  площадкиЬТСпвдвдю 10
5.5011* 153.2-03 Блок поп й  лрожекюрпой ппощйдкмШщифтцщ
5.501.1- 155.2- 02 СБ блок поля про ж ек то рно й  п л о щ а д к и  6 -1 .

С б о р о ч н ы й  чертеж 1 1 ,

3.5QU-iS52-Q5G6 Блок ПРОЖвКТОРиОЦ п л о щ а д к и  Б-1.
СБОРочиый чертеж 12

3uS01.1-155.2-04 Пянелн перильные п-Цпч.Спбциф«я 13
3.501.1-155.2 -  04СБ Приели перильные П-ипЧСБОрочцыцчЕРтеж 14
5.501.1-155 2-05 Уголок несущий 15

3.5011“ 155.2т 00 У г о л о к  > :
У г о л о к  • • 1 6 _

35011- 155-2-QS Я н о т  опорный
3.501-1*155.2 “09 Ф п о о н к й  , 17
5.501M55.2-1D Рвбро жесткости
3.501.1*155.2“ 11 v  ; Подкос v v \ г

3.5011*155.2-12 П о д к о в
3.501.1* 155.2-13 к р о н ш т е й н 19
3 .501.1 -155.2-IV П о д к о с
3.501.1-155.2.-15 л - г . К р ы ш к й  л ю к  л - К Л - ^ * " ?Г ~ 20"
3.501.1-155.2'16 Петля * > .
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M v n u u a

В е д ..ц ч *ш и ц к ц я
Д и п м А И

k 0 f
Ъ р о ш ь

> ш ц
itm
:5.ВД)
г5.ед
2 5 т
гдид?
1 \ т

3 . 5 0 1 . 4 - 1 5 5 . 2
С т а д и я Л и с т Л и с т о в

Р 1 г
В Ы П У С К А

М О С Г Ы П  Р О Т  Р А Н О

О б о а м и ч е и и е Н в а м е и о в А н н я ы

3 .5 0 1.1  ‘  1 5 5 .2 *  П Н й с т и п  W - 1 . ' ' .
3 ,5 0 1 .1 * 1 5 5 .2 : 1 5 Н в с т ц л  н - 2
3 ,5 0 1 .1 - 1 5 5 . 2 - 1 9 Н  й с т м  n Н - 5 2 2 '

3 . 5 0 1 .1 - 1 5 5 .2 * 2 0 С т е р ж е н ь  к р е п л е н и я
3  5 0 1 .1 - 1 5 5 .2 - 2 1 С т и п и к  д л я  к р е п п н и и я  д о с о к - 2 3 у

3 - 5 0 1 . 1 * 1 5 5 . 2 - 2 2 П л я м к п  к р е п л е и н я
3 .5 0 1 .1 “ 1 5 5 . 2 - 2 3 В е т в ь  о г о л о в н я  В О  ^ 2 4 '

3 . 5 0 1 . 1 - 1 5 5 . 2 - 2 4 У г о л о к  О П О Р и ы Й  -  .  • 2 5  J

3 . 5 0 1 . 1 * 1 5 5 . 2 - 2 5 * П о д к о с  О Г О Л О В К А  П О
3 5 9 1 . 1 - 1 5 5 . 2  ‘ 2 6 Х о м у т  О Г О Л О В К А  . 26  -
3 . 5 0 1 ^ 1 5 5 . 2 * 2 1 G t e p w e u b  з А з е м л в и и я  С З ^

3 . 5 0 1 1 -  1 5 5 . 2 “ 2 Д Л Е С Т Н И Ц Ы  Л -1... Л - 5 . G n E U m p U K R l l U B п

3 . 5 0 1 . 1 - 1 5 5 . 2 - 2 Э О г р й ж д е н и е  л е с т н и ц о ш ^ Ш е д о р т ч и а

3 .5 0 1 .1  155 2 - 2 8  G6 Л е с т н и ц ы  Л * 5 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 2 S
5 .5 0 1 .1 - 1 5 5 .2 - 2 9  СБ О г р А ж д е и м е  л е с т н и ц  0 J H . . . 0 A - 5 ,

- - Л V С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 2 9
5 . 5 С М - 1 5 5 . 2 - а о Х о м у т  л е с т н и ц ы 3 0

3 .5 0 1 .1 “  1 5 5 . 2 * 3 1  ' Н я е т н я  л е с т н и ч н о й  п я о щ я а к и  н п
3 . 5 0 1 . 1 - 1 5 5 . 2 - 5 2 В е т в и  п л о щ а д о к ,  л в с т н и ч н ы х т ш е т

В П  Г " ' ;  В П - 1  * * * ;  В П - 2 № ;  В П - 2 Л ® * 3 1
3 . 5 0 U - 1 5 5 . 2 - 3 3 Л е с т н и ц а  л е р е и о п н А я  л п 3 2
3 . 5 0 1 - М 5 5 . 2 - Р С В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л а  П А  э л е м е н т \ 3 3 ‘

3 . 5 M . J - 1 S 5 . 2 - T S : ' . П л о ш я й к н .  о п ш о & к и ^ м е т й п п и ч е с к н е . 3 4 . . .
■■■. ' у  у ; . - . Т е х н и ч е с к и е  м с л п в и я  * * — 4 4
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Т~ 'V -—' ■ -  -- "
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t  О б л а с т ь  п р и м е н е н и я

* В  н А С Т о я щ е м  B u n s c K f  п р и в е д е н ы  р д в о ч и е  ч е р т е ж и  м е т л л  до к о н ­
с т р у к ц и й  п р о ж е к т о р н ы х  п л о щ а д о к ,  о г о л о в к а  д а в  с о е д и н е н и я  п л о щ а д к и  
с о  с т о й к о й  и л е с т н и ч н ы х  м лрщ ей для п о д ъ е м а  н а  п л о щ а д к у  о б с л у ж и ­
в а ю щ е г о  п е р с о н л л л .

М е т л л д и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  э к с п л у а т а ц и и  в  
. р а й о н а х  с р л с ч е т н о й  т е м п е р  а т у  р о й  к а к  д о  м и н у с  4ов С и выше ( к о р -  
м д л ь н о е  и с п о л н е н и е ) , т а к  и  н и ж е  м и н у с  4 0 ° С  ( с е в е р н о е  и с п о л н е н и е ) . '

З а  р А с ч е т н з ю  т е м п е р  а т у  р у  п р и н и м а е т с я  т е м п е р д т у р д  н а р у ж н о г о  
в о з д у х а  н а и б о л е е  х о л о д н о й  п я т и д н е в к и  о в е с п е ч е н н о с т ь ю  0 . 9 2  п о  
СНиП Z . 'O I .  0 1 - 8 2  ”  С т р о и т е л ь н А Я  к л и м а т о л о г и я  и  ге р ф и з и к л

г. Ко н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я  ,
К о м п л е к т л ц и я  оголовков К КОНСТРУКЦИЯ м о н т а ж н ы х  с т ы к о в  д а н ы  8 выпуске О 

„М А Т ЕР И А Л Ы  для п р о е к т и р о в а н и я ”  а  КОМПЛЕКТАЦИЯ ПРОЖЕКТОРНЫХ п л о щ а д о к  и  к о н с т р у к ц и я  
с о с т а в н ы х  элем ентов п л о щ а д о к  н о го л о в к о в  в  выпуске £  »  Пл о щ а д к и ,  о г о л о в к и ,  лестницы 
шетд л л ич сек н е ** ти п о вы х к о н с т р у к ц и й  с ерии 3 .5 0  \ Л  ' 1 5 5 .

П р о ж е к т о р н а я  п л о щ а д к а  с о с т о и т  и з  п о  А А  и п е р и л ь н о г о  о г р л ж д е -  
. ‘ н и я , к о т о р о е  о д н о в р е м е н н о  я в л я е т с я  н е с у щ е й  к о н с т р у к ц и е й  д л я  с т о ­

л и к о в  под о с в е т и т е л ь н ы е  п р и б о р ы . ‘  ; ‘  .
. П о л  п л о щ а д к и  в ы п о л н е н  из н е с у щ и х  у г о л к о в  и с к в о з н о г о  НАС ТИЛА 

ИЗ К РУГЛ О Й  С Т А Л И . В п о л у  п р е д у с м о т р е н  .л н ж  д ля ВЫХОДА н а  п л о щ а д к у  
ОБ СД УЖ ИВАйЩ еГО П ЕР С О Н А Л А. '.-О

П е р и л ь н о е  о г Р А Ж д е н и е  в ы п о л н е н о  и з  к р у г л о й  с т а л и ,  с т о л и к и  п о д  
. о с в е т и т е л ь н ы е  п р и б о р ы  -  из л и с т о в о й  с т а л и .

П л о щ а д к а  с о & н р д е т с я  из п р е д в а р и т е л ь н о  и з г о т о в л е н н ы х  с б о р о ч ­
н ы х  е д и н и ц  ( б л о к и  п о л а  ■> д в а  т и п о р А З м е р д , п а н е л и  п е р и л  -  ч е т ы р е . * 

т и п о р а з м е р а )  и  о т д е л ь н о  и з г о т о в л е н н ы х  m л и к о в  ( д в а  т и п о р а з м е р а ) »  
В с е  с о е д и н е н и я  в ы п о л н я ю т с я  п р и  п о м о щ и  с в а р к и . "  ; ;  v  ‘

П л о щ а д к а  з а п р о е к т и р о в а н а  в д в у х  и с п о л н е н и я х :

I .  д л я  п р и м е н е н и я  по в ы п у с к у  3  н а с т о я  щ е й  с е р и и ;
Ь для п р и м е н е н и я  п о  выпуску 4  н а с т о я  щей серий.

О г о л о в о к - с о с т о и т  И З  Д В У Х  СБОРОЧНЫ Х е д и н и ц  ОД НОГО .Т И П О Р А З -

Начота. Быстро»  ^ м »л
Гл.СЙСЦ. Гарков 2 Ш 1
К. ко игр. Царичлискач
ПШ_РАЗА
Рак.гр.

jlft(KL'WM4

»'-уГМил кил
/ ч

■ 3 .5 0 1 .1 - 155.2  -Т О
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м е р д - ( в е т в и ? о г о л о в к а ) ,  и у г о л к о в  - п о д к о с о в /

В е т в ь  ^ г о л о в к а  в к л ю ч а е т  в  с е в я  х о м з т  д л я  з а к р е п л е н и й  о г о л о в к а  
н а  с т о й к е  й о п о р н ы е  у г о л к и . С б о р к а  в е т в е й  о г о л о в к а  в ы п о л н я е т с я  п р и

ПО М О Щ И  С B A R K И .  ; ‘ . ,  - - . '  /

К а ж д ы й  л е с т н и ч н ы й ’ м а р ш  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  с б о р о ч н ы х , е д и н и ц :

с о б с т в е н н о  лестннцк -  п л о с к а я  лестннцд  из к р у г л о й  с т а л и ;  
.огрд ж д ение -  дугооБрд зное о грАж д е н и е  лестницы из к р у г л о й  с т а л и ;  
в е тв и  ■л е с т н и ч н о й  п л о щ а д к и  (д ве с б о р о ч н ы в  единицы одного т и п о * 

р а з о р а ) Н е с у щи е  у г о л к и  и  х о м у т ы  для зд к ре пл е ни я  п л о щ а д к и  и а  
с т о й к е ;  : н  V  ; i : л '

и й ь т и ^  .лестничной п л о щ а д к и - н е сущ и е  у г о л к и  и с к в о з н а я  р е ш е т к л  

из к р у г л о й  ;Ус т а д и . } * ;  , v ^ '  .  - \ : ; 4 '  ■■■,-,' . v - V

/ В с е , -СБОРОчные е д и н и ц ы  лестничных м а р ш е й  в ы п о л н я ю т с я п р и  п о м о - . 
щ и  ' с в а р к и ^  ! ;  • • . •  • • '  * '  .• j ■ •- ‘ - .j

’Д л я  ;э А к р е п л е н и я  н а  с т о й к е  л е с т н и ц  и  о г р а ж д е н и я  п р е д у с м о т р е н ы  ! 
о т д е л ь н о ; й ^г о т а в ди вл емы е х о м у т ы .  V  | ■ 1 - \

В с е  ^ ч н т л ж н м е  с о е д и н е н и й  о с н о в н ы х  к о н с т р у к ц и и  (п л о щ а д к и ,  о г о *  1 
л о в о к )  и з А к р е п л е н и е  и х  н а  с т о й к е  выполняются п р и  п о м о щ и  б о л т о в ,  
э л е м е н т ы 'л е с т н и ч н ы х  м л р ш е й  к р е п я т с я  н а  монтАите п р и  .п ом ощ и с в а р к и .

. . ; Л  . | Г З .  М А Т Е Р И А Л Ы  /  ^  4  ' '
; . ■ ' ~ : /  , ■> . 

’М а т СРИАЛЬ) М ЕТА Л Л О К О Н С ТР УК Ц И И  Н А З Н А Ч А Ю Т С Й П Т Р И -П р И В Я З К е  H A t -
т о я щ е и  с е р и и  к  к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м  э к с п л у а т а ц и и  м а ч т ы  с у ч е т о м  

V следующих рекомендаций: , ’ ■
1 .  ^ „ н о р м а л ь н о м  и с п о л н е н и и ” все м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  и з г о т а в л и ­

в а ю т с я  из с т а л и  В С т З п с б  по Г О С Т  3 8 0 - 1 1 *  или Т У 1 4 - 1  - 3 Q 2 3 - & 0 , п р и  
э т о м  д о п ч с к А е т с я  и з г о т о в л е н и е  п е р и л ь н о г о  о г р а ж д е н и я ,  с т о л и к о »  «

~ н а с т и л а  п л о щ а д о к ,  л е с т н и ц  с  о г р А Ж д е н и е м  из с т а л и  Б С т З к п 2  по 
. Г О С Т  3 8 0 - 1 1 *  и л и  Т У  1 4 - 1  “ 3 0 2 3 - 8 0  с г а р а н т и е й  по  с В А Р и в л е м о с т и . 

С в а р к ’а  м е т  а л л о к о н с т р у к ц и й  в ы п о л н я е т с я  э л е к т р о д а м и  3 4 2  по 
Г О С Т  9 Ш - 1 5 .  ; , :

.Б о л т ы  м о н т а ж н ы х  с к р е п л е н и й  п р и н и м а ю т с я  п о  Г О С Т  Т / 38' W *  из 
с т а л и  Б С т З с п Н  п о  Г О С Т '3 8 0 ' l l f  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к  н и м  - п о  
Г О С Т  П 5 9 ‘ 1 0 * .  ’ • '  ; ;
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2. В „северном исполнении* все метАлдбкристрзкции изготавли­
ваются нз СТАЛИ 09Г2 по ГОСТ 19281 -73 или Т91ЧЧ '3823*807 воз- 
пожио ТАкже применение стали 09Г2С и 15ХСНД* категория стали ска­
занных « арок при рлсчетной темпердтзре до минас 50*С - шбстая, от 
минус 50*С до минус 6S°G - двенадцатая. Перильное огрлждение, сто­
лики и нлстил площадок,* лестницы с огрАЖдением могзт изготавли­
ваться из стали 8СтЗсп2 по ГОСТ 380-71* или T9-.14*1 -3023-80. '

Сварка металлоконструкций выполняется электродами ЗЧ6А или 
350 А по ГОСТ 94-67-75. ■

Ьоать! монтажных соединений - по ГОСТ .7798-70* из стали 09Г2, . 
технические требования к ним - по ГОСТ Л759-70*. ■■

Матсрнааы метААлококстраАиии по видам сортАмгнтА приведены в ТАвлнце*, ,

С о р т а м е н т j М д у е р и А Л ы

5  о> 
Е  % т Течение

Но р м а л ь н о  исполнение0 „С е в е р н о е  и с п о л н е н и е "

M s Марка; ГО С Т Марка Г О С Т

■ ' ж  '■ . 
ж L 6 3 * 5 ■ ' .  ; :

«С . ■ 
£ 8 5 0 9 - 7 2  v L 7 0 * 5 ' \ : »

■ 50 L 8 0 * 6 . ■■■ i , • j
' * X

■ f

г - 4 * 1 5 0 » ) В С т З И Ц
■ * 4 ' 

380-7-1 0 9 ^ 2 , 1 9 2 8 1 - 7 3
■ 5ю ■’ ' *  ' - 4 * 2 6 0 * ) у У У у / у И Л И л т л к ж е И Л И

о#~ T S 1 4 -B 0 2 V 8 0 T 9 1 4 * 1 *иас 1 9 3 0 3  - 7 4 * 5 * 4 0 9 Г 2 С  или 3 0 2 3 * 8 0
«о
5

6 v 6  
5 ‘- 8

уДопасклеш У  У ; '  У  7 ,
1 5 Х С Н Д i -' /V '

'CJ В С т З к п 2 3 8 0 - 7 1 *
.В  н о ф л й ^Д о п уск л е и я

3 8 0 - 7 1 *• ■ 0 6  *}
Т У  14*1-31123-80
./ ■ I

В С т З с п Е
- .<£ 

£ 0 Ю  *)
• Н

ИЛИ

%
2 5 9 0 - 7 1 *

0 1 2  x) Т 3 1Ч -1'3023-80

•о 0 1 6  x j S

£ 0 2 0 , ь_. ^ •'-4*
... У . : -

C J ,0 3 0 * it* * ,  .
. •f. • . ‘ 7 - -7 -

2' • * « .  . - оt o

'■  -I '- -
; 7 7 9 8 - 7 0 *

М 1Ч
M 2 0 Ш 3 с п 2 3 8 9 7 1 * 0 9 Г 2 ( 9 2 8 1 - 7 3

3.501.1 -  1 5 5 .2 -Т О йй
вГ

а—
по

дл
Т| 

По
дп

ис
ь 

и 
дл

тл
 Гв

эа
м.

 нн
в.Н

*
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■ /I. В б од нор иасть ; j

;  у.у. Нас то  я щие технические \ уел об и я ро спространяются 
На металлические прожекторные , площадки и оголовки мачт 
осветительных с железобетонными центрифугирода/тшн стой- 
кати заводского изготовления, предназначенных для  освеще­
ния' железнодорожных ста нц и й  и уз лоб,  территорий грузо6о\ 
so и /  оком о w  об ног о хозяйства и других о тк р ы ты х  т е р ­
риторий железнодорожного тр а нсп ор та  и изготавливаемых 

' по типовым конструкциям серии 350/. 1- {55*

. "• / . £ .  Прожекторные площадки предназначены для установ­
ки но них прожекторов ти п а  рЩЛСМ, ПНH, ПГЦ ~М> ПГП ~Mt IK О 
и осветительных приборов 50HW} ОУЖКс -SO. '

- Оголовки предназначены для прикрепления прожектор- 
, ной площадки к стойке мачты. , ' • j

' id . Прожекторные площадки и оголовки м о гу т  эксплуа­
ти р о в а ть с я  при расчетной температуре как до минус 40°С 

и выше (нормальное исполнение ”), т а к  и ниже 40*С (реберное 
■ исполнение '/■ V - -  ■ ! 7 : ■ ■■■; '

1.4. При. заказе на изготовление необходимо указывать
наименование и марку конструкций, исполнение, материал и 
серию типовых конструкций. v  v

' Пример: площадка прожекторная ПП~1, оголовок ОГ, «нор­
мальное испол нсние )’ сталь марки: элем енты -вс г  в  пев 
ГОСТ 380-11 * ,  метизы - всгЗсп В ГОСТ 380-11 *  типовые конструк­
ции серии 6  501.1-155.  ̂ , . *  , . .  - / „ Л

Конструкции, предназначенные для эксплуатации в ереде 
с агрессивной степенью воздействия на металлические 
конструкцииf должны удовлетворять дополнительным требо­
ваниям, 'установленным проектной документацией согласно... 
СНиП В.03.И ‘85 и указанным 6 заказе на изготовление.

1.5. технические условия распространяются на прожек­
торные площадки и оголовки, аттестуемы е по первой кате­

гории качества,  ■

Иач.отд. быстров- тщ
Га снец. вуркоб — гтп
И. контр. Цоричаяат ит
гланжтЗенкевич Ъ 'М 1 )

р у к е р . Мулине 25.т,
•

З У

3 . 5 0 М  - J 5 5 . ? -

>
)

1-

;v . . ■■ ■ . ■ I Л и с т Л истоб\
Площадки9 оголовки : Р 1 го  I

технические условия МосгипРОтрАнс
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2. те хн и ч е ск и е  требований
ёЛ Прожекторные площадки и оголовки должны соотбст - 

ст6о$оть требованиям нестоящих технических условий и 
комплекта документации серии J  SO/. /  fSS „ /байты осве- 
тителвны е с железобетонными центра фугированными 
с/пой коми лободс кого изготовления У

.  2.2 Комплектация оголовков и конструкция монета ж  -  
НЫХ cmь/ков доны в выпуске О ,, Материалы для проек­
тирования ” а комплектация прожекторных площадок 
и конструкция составны х элем ентов площ адок и  
оеолобков 6 выпуске 2 „ Площадки, оголовки, Лестницы ме­
таллические" типовых конструкций серии 3.бот.у-У5б.

2.3* Прожекторная площадки с о с то и т из двух блоков * 
пола, восьми панелей перил ц  отдельных прожекторных 
стол и ков, из го та  в л иваемых и  сод ираемых в пространс­
твенную конструкцию при помощи сварки на заводе.

Оголовок с о с то и т из двух ветвей и иеть/рех под­
косов, из готов л иваемых на j a  воде и содира емых в прос- 
тройственную конструкцию при помощи болтов на мон- 
тоже мои/пы. '* ^

2.4. Основные параметры прожекторных площадок и  
оголовка приведены 6 чертежах типовых конструкций 
серии ЗвОУ.У-Увб.

. 2.5. Характеристика

25 f' Ш готов ленче прожекторных площадок и оголовков 
должно производиться //о заводах или в цехах тетоллоконструкций, име­
ющих необходимые условия по обеспечению высокого ко- : 
чества. изготовления • ' j

.8.5.2. При изготовлении конструкций не допускается при­
менение проката, сварочных материалов и  метизов, не 
имеющих сертиф икатов.

2 55. Допускаемые отклонения при изготовлении про­
жекторных площадок и  оголовков приведены в табл. 2.У.

у  - ■ - ■ ............. ' U . '  " i  .

3 . 5 0 U  - 1 5 5 . 2 - Т У
лист

/
К ппг/ообал: ВЫ .- ctino мот А А

УПаблица 2.1.

Наименование отклонений Допускаемое 
откл онение; мм

1. Длины деталей, отправляемых на ± 3,5монтаж
В. расс тояний между смежными

отверстиями в отдельных элементах
t o n

отправляемых на монтаж
3. Размеров сечений швов сварных 

соединений t&o

. 4 Диаметров отверстий под болты - О ;  + 0 , 6

5. доваритных размеров отправочных
± 5 , 0элементов

в. Размеров опорных столиков под ± 2 . 0

оборудование
7. Зазорд между натянутой струной и 0,001L (но не более

обушком уголка (при длине элемента L) П ° )

' 2.5.4. При изготовлении прожекторных площадок и оголовков, 
В соответствии со сНиЦ fl'23~81, используются материа­
лы, приведенные В табл. 2.2.

3 . 5 0 М  - 1 5 5 . 2 - Т ^
КопиповоА: BSkf. ----------

^ 7 1

: у ,
35

\лист

1П
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; (Паблица г. В

М  <у .  т  е р и а л  Ы  .
Наименование

элементов
инормальное исполнение „северное исполнение *\ ;

марка стали го с т моркастали г о с т

Площадка прожек­
торная ( кроме пе­
рил, настил а, 
сто ли к о в )у 
оголовок

ВСтЗпсв
380-71 *

или
Ту 14 -1 -
зоез-ео

09 Г  В
Г У 1 4 -Т -

-з о гз -so

о з ггс  или 
15ХСНД 19881-73

Перила, настил, 
с то л и к и  про -  
жекторной  
площ адки  ..

ВС Т б  пс$, 
допускается 
ВСгЗкпЯ

Звб-71 * 
ила

т у  14-1 -  
-зогз -во

0 9 гг Т У  14 - I  -
-3083 -80

ояггс ила 
15ХСНД 19881-73

Болты  монтаж­
ных скреплений. ' 
гайки, шаибы/щегцзь,

ВСт бсп В 380-71* 09 г г ТУ 14 - I  -  
-3023-80

S.SJr. изготовление конструкций должно осущ ествлять ' 
с я при тщательном контроле На всех ста диях прошвод- 
стба за выполнением требований комплекта чертежей т и ­
повых конструкций серии 3.50/ 1- /S3, к а р т технологического 
процесса , главы СНип йн 18-75 Сраздел л /  ( и 8} настоящих /пехнс̂ ескиХ 
условий с  занесением результатов контроля  в межцеховую 
сдаточную  документацию или журндл промежуточной  
приемки: f "  ■

' •' Ч  ' - ■ ! „  /•••'.
Зоготовленных и обработанных деталей Гвыборочно);

. собранных под сварку элементов)
Заводской сварки (включая контроль швов)у 
рассверленных монтажных о тве р сти й у  
о ч и с тк а  к о н с тр у к ц и й  п о д  г р у н т о в к у ; \ 
г р у н т о в к а  к о н с тр у к ц и й :  i

8.5.6. Резка и  о б р а б о тка  проката, сборка элементов*, 
сварка, образование о тв е р с ти й  и  другие операции должны 
выполняться в полном с о о т в е т с т в и и  с требованиям и раз­
делов 1 и в главы свип ш -iehs.  ' U

. • ’ ;  ■ \ ; I I  | |  Д  4> ' . 0 ; * / .

Сварка конструкций должна ' производиться только после 
проверки правильности их сборки и тщ ательной очистки, мест 
сварки о т  заусениц, грязи, мосла, ржавчины, льда и  снега.

Все монтажные отверстия должны б ы ть  образованы 
ра проектный диаметр на предприятии 'и зготовителе .

£.5.7. Контроль каиества швов сварных соединений дол -  
жен осуществляться в  соответствии  с указаниями разделаi  
. главы СНип ф-18-75. ^ j ; V :

■ V  у  V '  . j  ' ■' ■Ai  '■ ■■■ V . ' - -У-:-'
имеющимися на заводе средствами пр оизводятся: 
систематииеская проверка выполнения Заданного т е х ­

нологического процесса сборки и сварки;
Наружный осмотр 10О % швов с  проверкой размеров; 
выборочный контроль швов в /пестах их пересечения -и в  

местах с  признаками дефектов указанными в  разделе J глады 
СНиП ф-18-75 и ли  ГОСТ3343-79.

Швы сварных соединений а  м етоды  устранения их де ­
фектов должны удовлетворять требованиям раздела 1  
главы СНип ш -18-75. • •

Привязан

_Инв, Ne

3.50U 4 5 5 .2 -Т^%: к--’...

з е
Хисаг

5

; Копиоо&ал: 8Яь- tfinoMam Л 4 м
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8.5.8. Контроль качества и расположения монтажных отверстий 
производится после контрольной сборки, 6 соответствии с Указа­
ниями разделов i  и 8 слабы СНиП Ф-18-75.

8.5.9. изготовление конструкций следует производить п о  кон• . 
дук тором и приспособлениям, обеспечивающим правильность 
размеров и взаимозаменяемость элементов, плотное соприка­
сание обработанных элементов монтажных стыковка ток* 
же совпадение отверстии в монтажных стыках,

8.S. 10. Прожекторные площадки и оголовки должны бы ть ог ~ 
рун/поданы на доводе - изготовителе ;  а окрашены либо но заво­
де -изготовителе, либо при монтаже /д о  подъемки мачты) 
в соответствии с требованиями раздела I  г  лов ы сНи/7 /Тнв-75.

Не подлежит грунтованию и окраске на заводе-изготови­
тель соприкасающиеся поверхности монтажных соединений.

Количество слоев грунтовки и окраска но заводе-изгото­
вителе устанавливается условиями договора с заказчиком.

8.5.11. Поверхности конструкций, подлежащих подготовке 
перед окрашиванием, не должны иметь заусениц, острых кро­
мок(радиусом менее 0.3 м м) сварочных брызг, наплывов пай­
ки, прожогов. . /

3.5.13. Перед грунтованием стальные конструкции должны 
быть оиищены о т  загрязнений и обезжирены. ,

Степень очистки поверхности о т  окислов /ржавчины и 
окалины) должны быть не ниже третьей, о т  жировых загряз­
нении -не ниже второй, согласно ГОСТ 9.408 -80. '

8. 5.13. Мл я защиты конструкций о т  коррозии [при отсутствии  
осо бых требований) применяются в соот ветст вии с указаниями 
главы сНип 3.03.11-8S лакокрасочные материалы J t0  группы масля­
ные или полимерные, толщина покрытия, включая грунтовку, -55мкм 
при покраске в два слоя.

Качество защитных покрытий должно соответстВово/пь 
также требованиям ГОСТ 9.40в -81 и 9.074 -77% предусматриваю - 
щими применение лакокрасочных покрытий 6 различных кли­
матических районах.

Не допускаются дефекты покрытия, влияющие но защит­
ные свойство покрытий -сыпь, пузыри, пололы  ̂ кратеры, 
морщины. \ “  к

& 6 , Маркировка \ t • ; }

3 . 5 0 U 4 5 5 . 2 - ™
—

Лист

■ :■ '  А /  v ^ ; W : X : S A >  .
8S1. На гцтовом блоке должны бы ть указаны:
Завод-изготовитель-  \

' порядковый номер изделия; . " „
марка блока в соответствии  с рабочей документацией; 
клеймо отдела технического контроля .

' Маркировка блоков производится несмываемой крас- . 
кой контрастного цвета непосредственно после их осве-■ 
детельствованиЯ и приемки.

3.6.3. Подготовленные к  перевозке прожекторные 
площадки и оголовки должны иметь транспортную  
маркировкуf выполненную согласна требований ГОСТ14192-77f  
с указанием основных, дополнительных, информационных 
надписей и манипуляционных Знаков.

\  35.3. Данные элементов, необходимые для выполнения - 
информационных надписей, приведены в /подл. 3.4.

таблица 3. 4.

Наименование Марка
8 а б а р и т ные размеры, см Масса,

элементов
1 ■ ■ ;■ длина ширина высота КЗ

Площадка прожек­ /7/7-/ 307 ггз  : ’  140 517торная
ПП'З 307 ггз . 140 599

Ветвь оголовка ВО 104 €бЗУ:\ 33
Подкос оголовка 
(с метизами) ПО 138 7 7 9

8.6.4. Манипуляционными знаками для металле коу/струк ций 
являются знаки: „центр тяж ести * и  „ место строповки7

36.5. транспортная маркировка должна б ы ть  нанесена но 
каждое грузовое место.

А опускается наносить основные, дополнительные и инфор­
мационные надписи нс на всех грузовых местах, но не менее 
чем на четырех прч перевозке ерузоб 6 прямом железнодо­
рожном сообщении повагонными отправками. ‘

р з о / з 37 Ъ. 501.1. -155.2 “ Т У
•1пап

7
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Допускается не наносить основные и дополнительные 
Подписи при перевозле грузов с&тотобильныт транспортом.

2.6.6. Шранспортноя маркировка выполняется на ярлы­
ках {устойчивых я воздействию атмосферы) или непосредст­
венно на грузе С в' удобныхг хорошо просматриваемых мес­
т а х )  несмываемой краской контросного цвета.

'
требования к  краске дол ясны с о о тв е тс тв о в а ть  

ГОСТ М19В-77*.

£ 7  Упаковка

2.7-1* Прожекторные площадки устанавливаются на 
транспортные средства без упаковки  ч .

2-7.2. Погрузку ветвей v  подкосов оголовков следует 
производить, уврзывоя их в пакеты; при э то м  Прочностные 
качества скреплений должны соответствовать ГОСтгШО-78* 
и обеспечивать сохранность пакетов при погрузочно г  
разгрузочных работах и транспортировании.

Ориентировочные размерь! пакетов при массе 500к г:

длина “  по ему

ширина -130 см;

. высота -  60 см.

8-73. Элементы крепления оголовков вметизы) должны 
быть упакованы в деревянные ящики. Обеспечивающие 
их: сохранность и качество.

Деревянные ящики изготавливаются S соответствии  
с rocr&99f-8S  \  7

2-8. Показатели высшей категории качества при а тте с ­
тации прожекторных площадок и оголовков приведены
6 тобл. 2-S.

3 . 5 0 1 . 1 - 1 5 5 2  - Т У
Аист

8
Копировал: в Е н — формат 44

J *

таблица г. 5

Наименование показателей Величина .
. j

{. Отклонение о т  проектных размеров не 
* более, мы: . ; /  ; 

длины деталей, отправляемых на монтан; 
габаритных размеров отправочных элементов

±3.0 7  ±4,0
г. Отклонение формы и расположения поверх* 

носгпей элементов(непря молинейность- зазор 
между потянутой стрелой и обушком уголка 
при длине элемента L ) t мм i

3. Отклонение размеров сечения швов сварных 
соединений, мм ' . :

otooil но не 
более 6.0

±1.0

4■ Окраска j . . i .; ' *

. . - l u [ i  ;w  '
'  ’ t i  1 !

Дл я X/ класса пок­
рытия по ГОСТ 
7  д.озг-74*

. :  ;  - '• • '• :l IГ  .
: Остальные требование предъявляемые при аттестации  

прожекторных площадок и оголовков по высшей кате­
гории качества, -  6 соответствии с  настоящими 
техническими условиями. ;

r f j  ; ; .  ’ , ■ f  ■'  . . ■'

’ ' ! ! . ; I  ;■ . •: '■* • • ' ; • •
... : / * .. f ; т. ,; v  • .

П р и в я з а н  ‘

П н е .  № ЛЗЗО/З 3 3

3 .5 0 1 .1  - 1 5 5 . 2  -  t V
Лисп,

Копировал: Ь ^у - ^ ф о р м а м  4 4
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3.(. При‘ изготовлении про же л торны к площадок а оголовков сле­

дует руководствоваться гостами #Система стандартов безопасное - 
т и  труда"( ссбт).  •

$.2. При погрузке, транспортировании, разгрузке и монтаже 
• должны соблюдаться правила техники безопасности,соглас- 

НО требованиям СНиП W -4 -ВО, о также требованиям соответст­
вующих ГОСТов ,Сас тема безопасности тр уда *  (CCgT),

S3. Пожарная безопасность при работах по грунтовке и 
окраске реглам ентируется ГОСТами „Система безопасности 
труда * (СС6Т) и правилами пожарной безоааспости в соответст­
вии с наставлениями по организации и проведению рожарно- 
-профилактической родоть/ на объектах и  предприятиях 
Министерство транспортного строительства.

■ v  г : . •• • J .

. 3 .5 0 1 /Ы 5 5 .2 -Т У Лист
i O

4. Пробила приемка
4.1 все изготовленные конструкции должны бы ть (до грун 

тования} освидетельствованы и приняты отделом технического' 
контроля завода - изготовителя.

4.8. При приемке отдельных элементов, проверяется соответ­
ствие: материалов, конструкций и геометрических размеров-рабо­
чим чертежам; качества выполнения -требованиям главы 
СНиП Щ '{8'15 и настоящих технических условийf -  а также 
результат контроля качества сварных швов.

,4.5. Приемка рассверленных отверстий  под монтажные 
болты  производится при контрольной сборке площадки с ого­
ловком (до  их разборки)  в со о тве тстви и  с разделами t u S  гла­
вы СЦиП W48-75.

4.4. Не исправляются и подлежат Замене целиком прокат­
ные профили в элементах [прожекторных площадок и  оголовков, 
имеющие: трещины в металле шва •' переходящие но основной металл; 
трещин6: в основном металле; расслоение по кромкам.

45. Приемку качества грунтования и окраску следует производить 
дополнительно после их выполнения.

4S. Приемка прожекторных площадок и оголовков должна вы­
полняться партиями путем выборочного контроля. Размер пар­
ти и  зависит о т  количества площадок и оголовков в заказе 
на бзготовленче, но не более 5  ипрук. i'i

47. Перед выборкой партии необходимо отбраковать прожек­
торные площадки и оголовки с явными отступлениями о т  тре- * 
бований настоящих технических условии, выявленных путем  
внешнего осмотра.

4-8. При выборочном контроле партию принимают, если в  
выборке н е т дефектных площадок и оголоб/гоб.

Приемка площадок и оголовков из-партии, не принятой 6 •
результате выборочного контроля, должна производиться пош­
тучна; при этом следует контролировать конструкции только 
по тем  показателям, по которым партия не была принято.

Привязан

Пне. Kb

3 , 5 0 U -.155.2-Т У

И з о / з
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49. При сдаче готовой продукции, в соотбетс/пвии с  юре-  
боданиями главы сНиП Ш' 18'75,з  а в од - из готова те л  ъ об я  -  
Зон представить сертиф икат настольные конструкции, а

'■ ■ \. такте , по требованию заказчика/следующую документацию 
( в качестве^ приложения к  сертификату или а к ту  приемки 
конструкций заводской инспекцией):

сводную ведомость заводских сертификатов на м о те -
■ риалы} примененные при изготовлении конструкций;

опись удостоверений о квалификации резчиков, произ­
водивших машинную кислородную резку деталей, с указани­
ем д а ты  г/ номера протокола  испы таний;

опись ’удостоверений ( дипломов)  о квалиср и нации свар­
щиков\ производивших сварку конструкций, с указанием да-

■ т ы  и  ном ера п р о то к о ла  и с п ы т а н и й ;

1 ведомость результатов контроля качества сварных ,
соединений с указанием методов устранения дефектов .

3  5 0 1 .1 -1 5 5 .2 -Т У
Лай

1 2
КопиооЬал: в£н- v фор м а т а  4-
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5  Методы контроля
5.1. Контроль качества конструкций осуществляется  

отделом технического контроля завода-изготовителя, 
Заводской инспекцией, заводской лабораторией, представи­
телями заказчика,а при монтаже- линейным инженерно- 
техническим персоналом и представителями заказчика.

S.2. Контроль качества материалов конструкций и сое­
динений {сборных, болтовы х) производится по сертиф и­
катам  зов одов-поставщиков,

S3. Для измерения линейных размеров конструкций  
применяются:

линейки металлические измерительны е по ГОСТ427-75*'
р у л е т к и  измерительные м еталлические в то р о го  к ла с­

с а  п о  ГОСТ 7502 -8 0 * ;

шлангенциркули по гост 166-80 *;

шаблоны для измерения размеров шбов, • -

54- Для определения непрямо линейности, неплотности при­
мыкания , чистоты  обработки Применяются*

угломеры* с нониусот по го ст 5378 -66*;

щупы по ГОСТ 882-75*;  - . ’

образцы шероховатости (сравнений) по ГОСТ9578-75*;

поверочные линейки и н а тян ута я  струна.

55. 5ачестбо подготовки поверхности конструкций кйк 
рошивонию, а та кж е  качество грунтовки и окраски опт* 
деля ю те  я визуально.

-  v

Привязан

Инв. № " пзо/j ч0
3.501.1-155.2-Т У

Копировал: ЗНч- Wbrtj’l лл л / й .
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6.транспортирование v хранение |
С1- транспортирование протекторны х площадок и ого­

ловков производится (по железной дороге - в откры ты х ва­
гонах или платформах, по автомобильной дороге-обтома - 
шинами или тракторам и с прицепом) в с о о тв е тс тв и и  
с правилами перевозок грузов\ техническими условиями п о г­
рузки и крепления грузов, действующими на данном виде 
транспорта, !. .

'  & 2, Строповка, транспортирование, погрузка и выгрузка,а 
т а к т е  хранение протекторны х площадок и  оголовков 
должны производиться способами, исключающими поврежде­
ние (образование остаточны х деформаций и в м я ти н  ) конст­
рукций и грунтовки* Г  ' ■/

Сбрасывание конструкц ий с тр а н с п о р тн ы х  средств  
Запрещается. : /

$.$. Выступающие цости транспортируемых конструк­
ций долтны быть закреплены, а места монтажных соедине­
ний защищены о т  загрязнения. Г  |

3.4. Хранение протекторных пл ощадок и огол овков разреша­
е тс я  на открытых площадках.

K.S. Конструкции необходимо укладывать но транспортные 
средства и на складе у  изготовителя и потребителя с соблю­
дением требований раздела 1 главы СНиП п /-1 в -7 $ ;

Прожекторные Площадки и оголовки' долтны  укладывать­
ся на подкладках и скрепляться;

расстояние между подкладками должно исключать 
образование остаточного прогиба конструкции;

Элементы не долтны соприкасаться с грунтом ;

на конструкциях не должна*застаиваться вода;

элементы крепления протекторны х пл ощадок с оголов­
ками (м е ти з ы ) хр а нятся  6 транспортной упаковке.

3 .5 0 U  4 5 5 . 2 - ™ Лист

• ih n n u A n t  Л А
и

7  У к а з а н и я  п о  ш а н т а ж у  и  э к с п л у а т а ц и и

7.1. Монтаж прожекторных площадок и оголовков дол­
жен производиться 6 строгом соответствии с требований' 
ми разделов I  и 8 главы сниП щ-18-76 и указаниями типо­
вых конструкций серииб. 501.1 - 155.

7.2.. все конструкции, аз готовленные на заводе й достав­
ленные к месту монтажа, должны быть (д о  начала монта­
ж а) тщ ательно освидетельствованы.

Выявленные дефекты подлеж ат устранению, состоя­
ние элементов фиксируется актом .

Все соприкасающиеся поверхности монтажных сты - 
ков дол жны б ы ть  тщ а те ль н о  очищены Г о т  грязи, льда, 
воды, снега, масла, окраски, ржавчины), освидетельствова­
ны и  приняты .

7 3 ,  Сборку производят в приспособлениях, обеспе чиваю­
щ и х  п л о тн о с ть  приж атия д е та л е й  м онта ж ны х с ты - . 
ков, о та к ж е  усто й чи во сть  и  неизменяемость конструк­
ции но всех стадиях монтажа.

Зазор между деталям и, д ля  которы х предусмотрена 
пло тн а я  пригонка,  не должна превышать 0.3 мм;  при этом  
шуп такой толщины не должен проходить между притор­
цованными поверх н о стям и  де та ле й .  v

1 7А. Отверстия В м онтаж ны х соединениях, выпол няе -  7
мые на болтах, при сборке должны бы ть заполнены времен­
ными болтами и пробками в количестве соответственно не 
менее одной т р е т и  и не менее одной десятой о т  общего 
числа отверстий (при п я ти  и менее отверстий в узле должно 
быть установлено не менее одного болта  и одной пробки).

Окончательное закрепление постоянных болтов должно 
производиться только после проверки правильности положе­
ния смонтированных конструкций.

7.S. Приемка смонтированных конструкций должна производиться 
8 соответствии с требованиями раздела 1 главы СНиП Щ-/8-76.

7 о. П ротекторны е площ адки и оголовки подлеж ат проверке 
На м е сте  устан овки  о с в е ти те ль н о й  м а ч ты .

Допускаемые отклонения о т  проекта не должны правы- .  т 
шать значений, приведенных в табл. 7.(. Ц

Н З р /з ж 3 5 0 4  4 5 5 . 2 -T U
4аст

У-, . « у  ' ^1;  .'Копировал ’ в/Ж -
\5

tbnomam Л4  ,i

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



j Ш
ЗЖ

по
Сл

. 1
 П

од
/т

ис
би

дс
/т

) З
за

лг
. 

"
~

Я 
? 

?
 '

 
~?

’•• V.

I ' -  ^
Щрблица 7.1

Наименование отклонений Допускаемые отклонения

1. Прогиб у гол ко 6 площадки
В. Отклонения Вершины осветительной 

Мачты от вертикального положения

1/750 длины

i /гоо Высоты мачты

7 7 .  При содержании прожекторных площадок и оголов­
ков необходимо обращать особое Внимание на предупреж ­
дение коррозии м еталла, проверку состояния м е т а л л а , свар 
ПЫх и болтовых соединении / Вы явление повреждений ), провер­
ку состояния эл ем ент о 6 конструкций (искривл ение, погнутос­
т и )  и своевременное устранение появившихся дефектов.

- Проверка состояния конструкций должна проводиться  ;  
не реже одного роза В 6 л е т f а при повышенной Загазован­
ности  площадки - не реже одного раза В J  года.

7 . 8. Окраска прожекторных площ адок и оголовков должна  
своевременно возобновляться f  6 зависимости о т  состояния 
ста рой  кроски или о т  требований технической э с те ти к и ,  
диктуемых месторасположением осветительной маить/J, 
но не реже одного раза в в  л е т ,  о  гр и  повышенной зоеа" 
ЗоВанности площадки -одного раза 8 тр и  года.

Окрасочные работы  должны производиться по утверж­
денным технологическим правилам С оответствую щ их  
Ведомств.

U  / '  j v  Л '

3 .5 0 1 .1  - 1 5 5 . 2
КатроЛоА ;■ eifa- ф о р т а т Л  4

4

8, Гарантии поставщика
8.1. Прожекторные площадки и оголовки поставляются 

заказчику после приемки их отделом технического контроля 
завода-поставщика (и зготови теля).

в. S. По с та в  щи к ( изготовитель) гарантирует соответст - 
вие прожекторных площадок и  оголовков требованиям 
проектной документации/ главы СНиП IJJ-18-7S и Настоящих 
технических условий п р и  соблюдении потребителем  
условий транспортирова ния, хранения на месте и указаний 
по монтажу и эксплуатацииt установленных вышеуказанными 
документами.

$Л Поставщик следит за действием нормативных доку­
ментов и  государственных стандартов, ссылка на которые 
приведены 6 те к с те  настоящих технических условий  ̂ и учи­
ты вает все изменения> внесенные в них.
Перечень документов приведен в приложении.

В4. Срок гарантии устанавливается 80 л е т  при усло­
вии осмотра прожекторных площадок и  оголовков эксплуа­
тационниками 6 сроки, установленные разделом 7 настоя­
щих технических условий.

■/ЗЗО/з # г-

; ,  -i!;!
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Приложение

П е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в ,
на которые даны ссылки б настоя щих техническик 

мелодиях

Обозначение ёруппа Наименование

8

/.государственные 
стандарты  ( гост)  

9 032-74*

8402-80

9.014-77*

9.404-8/*

/66-80*

380-71*

427-75* 

882-75*

TS5

Т95

79$

Т$4

(153

его

П53

nsz
• 1/*И'*-* п> ;  1

Покрытия лакокрасочные. 
Классификация и обозначения

По;
Подготовка металлических 
поверхностей перед окраши­
ванием
Покрытия лакокрасочные 
изделий, предназначенных для 
эксплуатации в районах с 
умеренным климатот. Общие 
технические требования. \ 
Методы ускоренных испытана

покры тия лакокрасочные _ 
изоелицпредназначенных и ля  
Эксплуатации 6 районах С>лу
холодным климатом- Общие 
технические требования и 
метод от ускоренных испытании

Штангенциркуль, технические 
условия

Сталь углеродистая обыкно­
венного качества. Марка и 
технические требования

Линейки измерительные ме­
таллические. технические 
условия
Щупы, технические условия

3 З О Н  4 5 5 . 2 - т у
Лист

1 8 Уи
£. Н

’по
ёл.

 1 
По

дп
ис

ь и
ди

те
 | В

зсг
м. 

ш&
Н*

 \

П р и в я з а н

1 ■■■ г

2991-85 Д71
;

Пшики дощатые неразборные 
для грузов массой до 500 кг. 
Общие технические условия

3242-79 609 Соединения сварные. Методы 
Контроля качества

1502-80 П53 рулетки измерительные метал­
лические. технические условий

9318-15* П52 Образцы шероховатости поверх­
ности Ссровнения). /Пехничсс - 
Кие условия,

/4198-77* Д79 Маркировке грузов

/9281-73 . 632 Сталь низколегированная 
сортовая фасонная

21650-76 Г86 Средства скрепл енир торно - 
штучных грузов в транспорт­
ных пакетах. Общие техни­
ческие требования

2. Строительные нор 
мы и пра8ию(снип}:

2.03.11’ 85 Защита строительных кон­
струкций о т  коррозии

Я -23-81 Стальные конструкции

'т -4 -во
\

_  ’ ц ■" техника безопасности 6  
ч строительстве  Г  •
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