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ГРАЖ ДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  

ГОССТРОЕ СССР

г о с у д а р с т в е н н ы й КО М И ТЕТ ПО 

ПРИ

ТИПОВЫЕ КО НСТРУКЦИИ  и ДЕТАЛИ  ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

СЕРИЯ 1.141-10
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ

в ы п у с к  i 4
с  к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  д л и н о й  6 2 6 , 5 9 6 , 5 6 0 , 5 3 5 , 5 0 8 ,4 7 0 см,

9 9  С М ,  АРМИРОВАННЫ Е С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ Т Е Р М И Ч Е С К И  УПРОЧНЕННОЙ

С Т А Л И  К Л А С С А  Ат-V

М Е Т О А Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

П А Н Е  ЛИ 

ШИРИНОЙ

Разработаны ЦВИИЗП ж и л и щ а
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВ И
а р х и т е к т у р е  при Госстрое СССР 
соьм естносНИИЖБГо сстрояСССР

У т в е р ж д е н ы  и  в в е д е н ы  в  д е й с т в и е  
Ро с г р а я с д а н с т р о е м  с  д е к а б р я  49*15г . 
П р и к а з  N 250 о т  5 н о я б р я  i T J S p .
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Л ист Стр. Аист ет*>

Содержание с< г Предварительно напряженные панели и»
Пояснительная :ЗАПИСКА ПИИ У5 ЛЕГКОГО БЕТОНА, АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ
К О МЕНКЛАТЗРА ПАНЕЛЕЙ Н1 6 СТАЛИ КЛАССА АТ-Y, С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ з п

Предварительно напряженные панели Данные для испытаний. Проверка прочности 9 15

ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОН Я, АРМИРОВАННЫЕ Данные ало испытаний, проверка жесткости 40 46
СТЕРЖНЯМИ НЗ СТЛАН КЛАССА Данные дао испытаний, проверка жесткости

6280 » 990 . ПО ПК8-63.10 4 7 Проверка ширины раскрытия трещин п 17

5980 > 990 » Ш  ПК8-60.10 г 8 Напрягаемые стержни- <4Ат2бЗ; 12Ат?бЗ;12АтЩШ1§бО}

5680 х 990 « ПО ПКе~ 5Т10 ъ 9 12»тГ57И0Ат457; 10АгТ54; 10Ат?51; ЮАтШ. ПЕЩ: ffty-l п п

5380 < 990 х ПО ПК8-56.10 k 1G Каркасы: кп-5; мб-5, К14-5; К14-3; Ki3-i> мя-1

5080 » 990 » 229 J1К8' 51.10 ь Ц Корытообразная сетка •• hiq-з. Сетка-* СЮ 13 п

0780 * 990 >• 29(1 ПК8-4аЮ б п Сетки; С9-62-, С9-59; С9-56 ю

Летали 1, и п 13 СЕТКИ: С9-53 ; С9-50; с9-V7 15 ТА

I K
1975

С 0 А Е Р ж  А н и 1

с с гмм- и и
■10

ВЫПУСК
14

"Щт-С 1
/36S0 3
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Рабочие чертеж* СЕРЯМ 4.444Ч О „ Предварительно ияпря-

ЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ Х6А Е30БЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ 

легких бетонов" разработаны  в составе «Ц выпусков СОДЕРЖА'

НИЕ КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНО В ВЫПУСКЕ 0 4 .

Настоящим выпуском следует  пользоваться совместно с

бЫПУС^ОМОЧ КУДА ВКЛЮЧЕНЫ ОБЩАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА, В 

КОТОРОМ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ 

РАСЧЁТА ПАНЕЛЕЙ (табл . \ ) }  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО КАРО- 

ТОВАЕНИЮ, ПРИЕМКЕ, ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ 

ПО ПРИМЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ В ПРОЕКТАХ.

В ВЫПУСКЕ 0 4  ТАК ЖЕ ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХЕМА И ВЕЛИ­

ЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ (ТАБЛ. 2) , А ТАКЖЕ УИнфнЦИрОВАННЫЕ 

ДЕТАЛИ ОПАЛУБКИ.

В НАСТОЯНИИ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВА­

РИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕК С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДЛИНОЙ

578; £Ф8, 5^8,506; 4 7 8  см  , шириной 97 см, арми­

рованных СТЕРЖНЯМИ ИЗ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ СТАЛИ КЛАССА

Ат-V,

Чертежи разработаны  на расчетную  нагрузку  (без у ч е та  

собственной массы панели) 800 кгс/м*-.

Для панелей ПРИНЯТЫ ЛЕГКИЕ БЕТОНЫ ПЛОТНОЙ СТРУКТУРЫ, 

УДОВЛЕТВОРЯЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОС1? \ \ 0^0-6^, ПРИГОТОВЛЕННЫЕ 

НА ИСКУССТВЕННЫХ ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ: КЕРАМЗИТЕ, АГАОПО- 

РИТЕ И ШЛАКОВОЙ ПЕМЗЕ ПРИ ОБЪЕМНОЙ НАСЫПНОЙ МАССЕ БОЛЕЕ 

700 кг/м3, b КАЧЕСТВЕ МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ ПРЕДУСМОТРЕН

тк
т

П О Я С Н И Т ' Е . А Ь Н А / 1

кварцевый песок. Начальный м о д у л ь  упругости легкого бетона

принят ^OOOQM^M^OQO ^ СУ)г

Объемная масса легкого бетона (в высушенном до посто­

янной массы состоянии) ПРИНЯТА 4800 кг/м5.

Р а с ч е т  панелей выполнен с учетом  объемной массы легко- 

по бетона с С̂ТАНОВИВШЕМСЯ влажностью ^  -  4900 к г/м 5 На 

ЧЕРТЕЖАХ УКАЗАНА МАССА ПАНЕЛИ ИСХОДЯ ИЗ ОБЪЕМНОЙ МАССЫ 

4900 КР/м? С ДОБАВЛЕНИЕМ ВЕСА АРМАТУРЫ.

Допускается применение легких бетонов с меньшей объем­

ной массой при СОХРАНЕНИИ МАРКИ бетона И НАЧАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Упругости.
Проектная марка бетона на сжатие принята 200. Панели

РАССЧИТАНЫ ИСХОДЯ ИЗ ^КАТЕГОРИИ ТРЕЩЙНОСТОИКОСТИ.

Панели армируются из термически  упрочненной стали клас­

са Ь т- i  периодического профиля (РОСТ 40884-74) ^£=8000кге/ем*. 

Кл сЙОО цпе/смЧ Допуски etc я замена стали к л а с с а  At -V 

на сталь класса А-у.

З ащитный с л о й  до низа рабочей арматуры  принят 20 мм, 

что удовлетворяет конструктивные требования* Нижняя поверх­

ность панедеи должна бы ть  подготовлена под окрАску.

Положение корытообразных сеток и опорных каркасов 

должно строго Фиксироваться 8 соответствии с чертежами.

Рабочие чертежи разработаны  с учетом  двух методов н а т я ­

жения - МЕХАНИЧЕСКОГО И ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО.

При применении электротермического способа натяжения

t■ t
С е р и й }
4-444* <0 1
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Т&МПЕрАТУрД ЭАЕКТрОИАГРЕВА ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬt%  И 

НЕ ПРЕВЫШАТЬ 4 0 0 ® С ; А '«'МОНЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬ­

НЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕМ ПОСЛЕ W K TP O H A P P E 0A . МЕХА­

НИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА АРМАТУрЫ, ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОЙАРр££А ДОЛЖНЫ РЫТЬ

не  Ниже ераковочны х значений  до  н а г р е в а .

ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛИРУЕМЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫ* НАПРЯЖЕНИЙ В 

APMATVPE ОПРЕДЕЛИЛИСЬ^ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТИИ ИА ЗАВОДАХ ПОТОЧ­

НО- АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОКвЕИЕрНоЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМА­

ТУРЫ НА «ПОРЫ.

В ТА В Л .^  A * W l ПРИНЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ'ЗНАЧЕНИЯ ПРЕДВАРИ­

ТЕЛЬНЫХ 'НАПРЯЖЕНИИ В AfMAWPS Ц ПОТЕРИ ЦАПГЯЖЕйиЙ ДО И ПОС­

ЛЕ ОБЖАТИЯ 6ЕТЙНА,

^ЛЦНА НАТЯГИЗАЕИЖХ С ТЕ С Н ЕН  ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ 

ДЛИНЕ ПАНЕЛИ- ДАННУ ЗАГОТОВКИ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯСЬ С СЧЕТОМ 

ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЭАХ&АТНИХ ПРИбЕОСОВЛЕНМИ^ ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВО 

ДАХ*
Маркировка Напрягаемых «теряно и принята открытой,

НЛПрИМЕр; ОБОЗНАЧАЕТ:

49L* ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ; ЛтV -  КЛАСС СТАЛИ*

6% -  длину СТЕРЖНЯ В д е ц и м е т р а х - 

Концы н апрягаем о *  а р м а т у р ы  должны ш т ь  г щ т р т  СЛОЯМ 

РАСТВОРА ME МЕНЕЕ ?  мм*

В ер х н и е  « « т к и  п р и н я т»  n o  r W  & 4 & 8 '4 4 ,?С т и  сварны е 

ч5,ЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕАР30РЕТ0Н1Ш КОНСТРУКЦИИ ’ ?
ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАРКАСОВ Ц В Е Т О К  должно п рои зв о д и ть с я

П о *  С И Ц f  Е А Ь К А *

коц.»шчюи точечной i» f мммлшом в еоогвСктлм t РОСТ 
Щ *Л -И  X СН J V J -6 9 -

Для подъемных п е т е л ь  с л е д уе т  прим енять  го р я ч е ка та н ую  

АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ КЛАССА A - I  МАРОК 8СТ, ^СП 1  И ВСТ.^1»с2 

(реев* J 8 C H M * ) . Ст а л ь  м а р к и  а С т .^ п с И  в с л у ч а я х  монтажа кон­

с т р у кц и и  ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ минув 4 0 *б  К НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ-

К аждому и з д е л и ю  прис во ена  о пределенная  м а р к а ,  т а к .

НАПРИМЕР H lf8 - 4 J J 0  ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ 6 МруРЛЫМИ ПУСТОТАМИ 

под расчетную нагрузку 8 0 0  кге/м* (вяз учета  Собственной 

MAccei п а н е ли )  д а н н о й  4 2 $  ем и шириной 9 ?  ем.
Внесение  изм е н е н и и  в о бозначения  м а р о к  и з д е л и и  н е  до 

ПУСКАЕТСЯ- K aPITH НЗДВАЯК ПОСТА ВАЯЮТСЯ н а  ЧЕРТЕЖАХ я ъ 

СПЕЦИФИКАЦИЯХ ПРОЕКТОВ, 3  ЗАКАЗАХ ЗАВОДАМ-ИЗГвТОВИТЕА** ь
н а  изделиях-

Из го т о в л е н и е ,  П рием ку, я л е ттр ги З А ц и ю , х р а н е н и е  и 

Т рДНСПСрТнразАНМБ п а н е д ц и  пр о и зво д и ть  n o  P Q C f ^%К~б1 с  

учетом указании СЙиН 4-&,£-4£ и 4-&.FM-62, проверку п р о ч ­

н о с т и *  ч е т к о с т и  и тр е а у т о е т о й ко с т и  по  РОСТ 8 8 2 ? -4 6 , -монтаж  
По  СНЙВ » M $ -7 3

3 А а  И t  к  А
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В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  и  п  о т  е р ь  в  а р м а т у р е

Т а б л и ц а  Ъ

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ-  МЕ Х АНИ Ч Е СК И Й М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И М

1 Ш М

П И Ш И

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ
ПРИ

НАТЯЖЕНИИ 

6 о  КГС/СМ*

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ ДО 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

к г с  /с м *

Величина
остаточного

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ
НАПРЯЖЕНИЯ

ПЕРЕД
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к гс /с м г

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

КГС | СМ*

РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ
АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

УСАДК А
БЕТОНА

ПОЛЗУЧЕСТЬ
БЕТОНА

П К 8 - 63.10 5 9 0 0 3 9 0 60 S 4 9 0 5 4 5 0 2 9 4

П К 8 - 60.10 5 9  00 3 9 0 6 3 5 4 8 7 5 4 5 0 2 4 2

ПК8-57.10 5 9 0 0 3 9 0 670 4 8 4 0 4 5 0 1 9 6

Ш  54.10 5 8 0 0 3 8 0 7 0 5 4 1 1 5 4 5 0 1 7 0

П К В '51.10 5 8 0 0 3 8 0 7 4 8 4 6 1 2 4 5 0 1 7 8

П К8-А 8.10 5 5 0 0 3 3 0 1 9 5 4 1 1 5 4 5 0 1 6 0

При и з г о т о в л е н и и  п а н е л е й  п р и н я т а  т е х н о л о г и я
О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Г О  Н А Т Я Ж Е Н И Я  ВСЕХ СТЕРЖНЕЙ ДОМКРАТОМ,  
ОПЕРТЫМ НА П О Р Ы  ПОДДОН А;  ВСЛЕДСТВИЕ ЧЕГО ПОПРИ 
ОТ ДЕФОРМАЦИИ ПОДДОНА НЕ С Ч И Т ЫВ А Л И С Ь

М а р к а
ПАМЕЛ И

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ,
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ
НАЗНАЧЕНИИ 

ДЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ 
: боКГС /СЛГ

потери п р е д в а р и т е л ь н о го  
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  ДО 
О Б Ж А Т И Я  БЕТОНА

КГС / С М *

ВЕЛИЧИНА
ОСТАТОЧНОГО
(Щ ВАРШ Ш й
НАПРЯЖЕНИЯ

ПЕРЕД
БЕТОМШИСК

к гс /с м *

ПОТЕРИ ПРЕАБАШЛкЙОП) 
НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

к г с /с м *

РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ
АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

ДЕФОРМА­
ЦИЯ

ПОДДОНА
УСАДКА
БЕТОНА

ПОШЕСТЬ

БЕТОНА

П К 8 -6 3 .Ю 6 0 0 0 18 0 6 0 5 3 0 0 4 9 1 5 4 5 0 2 9 4

ш -  60.10 6 0 0 0 180 6 5 5 3 0 0 4 8 8 5 4 5 0 2 4 3

П К8-51 .10 5 0 0 0 180 6 7 0 3 0 0 4 8 5 0 4 5 0 1 9 5

П К 8 -5 4 .Ю 6 0 0 0 1 8 0 7 0 5 3 0 0 4 8 1 5 4 5 0 1 7 5

т - 51.1 о 6 6 0 0 180

«о-=ГГ" 3 0 0 4 1 7 2 4 5 0 1 8 7

П К 8 -48 .10 5 5 0 0 — 7 9 5 3 0 0 4 4 0 5 4 5 0 171

Д о п у с т и м о е  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
п р и н я т о : ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ =  Р = 830 КГС|СМ*

5680 ММ —  Р “  910 к гс /с м  *
’ „ .  5380 ММ-  р = 950 КГС/СМ*
* * * 5080 ММ — р = 9 9 0  КГС/СМ*
„ .. • 4760 ММ — Р “ 1050 КГС/СМ*

При МЧРПФПР.АЕНИИ ПАНЙАИ ЬЕАИЧИНА СУММАРНОГО УСИЛИЯ Ь  НАПРШеМОИ APMAWP6,
G(L4(LWVia ЬС&Х П>1; АЦУ  а у а Р У Ч ^ - - --------------------------------------------------------------

тк
-1975

П 0 9 С Н И Т Е Л Ь Н А Я З А П И С К А

СЕРИЯ 
>1.141- 1Q
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Марка
Р а з м е р ы , мм 0 6Т> Е М ПРИВЕДЕН, МАССА Расход С Т А Л И , КГ и и

ПАИ ЕА И i 1
БЕТОНА,

мъ
ТОЛЩИНА,

СМ
ПАНЕЛИ,

КГ
на

ПАНЕЛЬ
НА ' 

1 М*
АИСТОВ
ВЫПИСКА

ПК6~ 65.10 6280 990 0Л30 1172 1430 46.53 6.53 •1
ПК 8 - 60.10 5980 990 0,695 1172 1355 35.43 5 . 9 8 2
ПКВ - 57.10 5680 990 0.661 11.75 1285 30.40 5.И 3
ПК8-  54.10 5380 990 0.627 1115 т о 26.31 4.94 4
ПК 8-51.10 5080 990 0.593 1178 1150 2423 4.62 5
ПК8- 48.10 4760 990 0.558 118 1085 23.11 4.87 &
ПК8- 63.10“ 6280 990 0Л42 Н93 1455 40.53 6.53 8;1
ПК 8- 50.10“ 5980 990 0.708 1196 1580 35.43 5.98 8;2
ПК8- 57.10“ 5680 990 0.674 1198 1310 30.40 5.41 В;3

ПК8 - 54.10“ 5380 990 0.640 12.00 1245 26.31 4.94 8;4
ПК8 - 51.10* 5080 990 0.606 12.04 1175 24.23 4.82 8;5
ПК8 - ШО"- 4780 990 0.571 12.05 1110 23.11 4.87 8;8

T K НО М Е Н К А А Т У Р А  П А Н Е Л Е Й
С Е Р Н  Я 
<Л4{-Ч0 

ВЫПУСК! АИСТ
i4 Н 1

3 6  SO 7
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А А  Р А К Т Е Р И С Т И К Д  П А Н Е Л И
МАССА, , КГ . 1430
Об ъ е м  б е т о й *  , м* 0,730
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА Б Е Т О Н А .  СМ 1172

Т и X 0 Л СТАЛИ, кг  --------------------1---------------- 40.53РАСХТЛ СТАЛИ НА Т Mi , к г 6.53
РАСХОД СТАЛИ цд 1Мз БЕТОНА , КГ 55.6

Ж ^ А 'ч ‘‘А^ТИМ"НРАМСж11ТИГ Г Г М Т т 2.00

АВЖАт55ЛГ и 7 с |с Д С: Ьи?иЕ1 ^  ПРИ £Г° 460

СПЕЦИФИКАЦИЯ 1СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
М а р к а КОЛИН РАСАОД iСТАЛИ, КГ NN

i ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ
42 АТ 1 61 5 5-58 4 674 12
14 Ат i  6Ъ 1 ~ Ш 7.59 12
«16-5 2 1 4 5 ш ~ 13
С9 -  62 1 3. 40 5.40 14
К П - 5 8 0.19 6.32 13
СЮ 1 0.46 1 0.46 13
П10-1 4 0.7 В 3.12 12

итого 4о.51

J5

Д е т а л и  t  и н д е к с о м  „ а *  см. в ы г ш к  o - t

В ы б о р к а  с т а л и
АН А М ЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф12 Ат? 414ATV Ф 5 8 1 Ф 4 В 1 Фъвг Ф10АТ
ДЛИНА , М 18.84 6.28 29.90 52 27 6188 50 4
РАСХОД СТАЛИ, КГ1 16.74 7.59 —4.56 3.12 ЗЛО 3.12RaH , КГС/СМг 8000 5500 2400
гост 10884-71 6 7 2 7 -5 3 * 5781-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  методе  н а т я ж е н и я

Предел  р и т е а и о е  и атш ж ениеарм атзры . контролирзсыое 
при н а т я к е и и и , <3© *  5900  кгс/см4

В е л и ч и н а  ост а т оч н ог о  п ?е а в а р и т е а ь м  о го н а п р я ж е н и я
ПЕРЕД Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  4 9 0 5  ИГС/СМ* ,

1ЧО.МТРОЛМ1 РОЕМОЕ S СИАНЕ В A PM ATS РЕ ( С9ММ АРН QE) ПРИ
1 р И У аУ к т Р D Т eV М И ЧЕ С И&l l ЕТ В ДЕ НАТЯЖЕНИЯ

J K
147 Ь

Л ре д м  м  т е » и  о 
п м н н и н и

П Р Е Д т и Т Ш М Е  Н А Р Я ЖЕ Н И Е  РРМ АТЯ РЫ .Я ЧН Ы тмО Е. , 
п р и  т и т и и »  i m w  5 * г 1ш к и , б о * т о  к т с / с м 4,  р « 8 ^ о  т  см 

Ш Й Ч Ш  д с т ш ч и п  RPEAH РИТЕЛЬЯ ОГА ЙЙШЖЕ ЦИЯ 
ЯЕРЕА 8 Е Т 1 Я Я Н П Н И Е М  — П 1 5  КГС/СМ*_______________

Н А Р Я Ж Е Н Н А Я  ПАМЕАЬ ПК8-63.40 MS ЛЕГКОГО БЕТОНА
БЕРИ Я

С Т Е Р Ж Н Я М И  И J С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - ? выпуск! лист
i4  I \
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X А Р А К Т Е Р й С Т И К А  П А Н Е Л И
М а с с а , кг 4355
Объ е м  б е т о н а  , м* 0.595
Приведенная тол щина  б е т о н а , см 11.72
Н и  ОД СТА Д И , кг -35:4 3
Расход стал к па 1мг , к г 5.98
Ис хо д  СТАЛИ НА 1М* БЕТОЙ А . КГ 51.0Проектная марка  легкого бетона---------------по прочности на сжатие 200
Кзбиковая прочность бетона при его 
обжатии в кгс/ см2, не ниже 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  т л е  м е н т в в

М А Р ! U К один РАСХОД СТА Л И,  КГ WN
ЛИСТОВ4 9 АЕМЕНТА об щий

Т П тТ ё о 1 3-69 3.69 п
12.АтY. 60 3 5.31 15.93 17

И10-3 2 1.45 2.90 13
С 9 - 5 9 1 3.25 3.7.5 14
К 16-5 8 0.76 6.08 13
С 10 1 ОАб оЛ б 13
П10-1 к 0.78 ъ л г 12

итого 3 5 Л З

I n ш  e й н i E кс0м „а" см.выпзск (И

В Ь| Б 6 Р К А С Т А Л И
ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ ф Щ тУ Ф Ш т У Ф 5В 1 Ф 4 В 1 Ф З В 1 ФЮА1
Л»»и>. и 5.98 17.94 29.10 49.87 59.14 5 0 4
РАСХОД СТАЛИ,КГ 3.69 15.93 . 4.48 2J.96 h 3.25 3.12
RaK , КГС /СМ* 8 0 0 0 5 5 0 0 2400
ГОСТ 10884-71 67 2 7 -  5 3 * 5731-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  м ето д е  н а т я ж е н и я

НР£ЛВАРЙТЕ.АЬН НА П Р Я ЖЕ НИ Е  А Р М А Ш Ы . Ш ТРВАИРПМОЕ
m  НАТЯЖЕНИИ , 6 в *  59 0 0 КГС[Смг

Ш И Ч Ш  ОСТАТОК U О Г в ЙРЕДВ А Р И Т Е Ш О Г в  НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-  4875 КГС/ОМ*- 

.. К т т И Р З Е М 0 £ _ П И А И Е  В APMA* T^ E( t ! I MMAf t t OE)  ПРИ

ГИЖэ т т т \ р Ц И Ч ^ с У о м ЬМЕТОАЕ н а тя ж е н и и '
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ А.РМАТКРЫ,  СЧИТЫВАЕМОЕ 

ПРИ НАЗНАЧЕН ИИ ДАННЫ 5 А Г Ш В К И  ,<2>о^ 60 90 Р * 8 7 0  КГС/СМ2*
JEAHMH|{А ОСТАТВЧЙОГО ПРЕДВАРНТЕАЬНв ГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ — 4 6 8 5  КГС|СМС

I

тк
^9Т5

П р е д в а р и т е л ь н о

а р м и р о в а н н а я

Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  ПАНЕЛЬ ПК&-60 10 ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА,  
СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА  At - v

СЕРИЯ 
1.141*4 О

вышек
34
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х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

м а с с а  , кг m s
Об ъе м  б е т о н  а , м 5 0.661
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  , гм 11.75

“Р а с Дед п л а н  , к г золо
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М* ,  КГ 5.41

Р а с х о д  с т а л и  иа  1 м *  б е т о н а  , кг 46.0
Пр ое к т на я  м а р к а  л е г к ог о  бетона  
ПО ПРОЧН ОСТИ НА СЖАТИЕ 200
Ш и К О в А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ й КГС/СМ»,  НЕ НИЖЕ 460

СПЕ. Ц. Н4»ЙКА1ДНЯ С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В
М а р к а Р а с х о д СТ А Л И у КГ N NnJilWS

1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ
i i i T T S T 5 3 50 10.58 12

1 5.0Ц 5.04 12
Н Ю - 5 2 1.45 2.90 13
С 9 - 5 6 1 5.10 Ъ.Ю 14
К 14-5 8 9 . 6 6 5.28 15
С (0 1 0Л6 0А6 13
П 10-1 k 0.78 5.12 12

и т о г о г о л а

Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а "  см.  в ы п п к  0 - 1

D Ь1 В 8 Р К А " Г т  А А И
ДИАМЕТР И 
КЛАСС ПАЛИ ФЮАтУ *12АтТ Ф 5 В X Ф4В1 $ЗВ1 Ф 10 АХ
Д ЛИМ,  М 17.04 5.68 27.50 U .9 9 56Л0 5-0*
РАСХОД СТЛАН,КГ1 40-50 5.04 4.24 4.40 3.10 5.12
I I й , к гс /с м Н 8000 5500 2400
ГОСТ 1 0 8 8 4 - 71 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-61*

При механическом методе натяжек ия
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ Н А П Р Я Ж Е Н К Е  А Р М А Ш Ы ,  1 Ш Ш :У Р У £ М 0 Е  

ПРИ м и  Ж ЕНИН , 6о= 59 00 к  ГС /см 1 
Ве л и ч и н а  о с т а т в ч и о г » й р е а в а р и т е л ь ш о  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕА БЕТВИИРОВАИИЕМ - 4 8 4 0  КГС/СМг ,
К в И ША И Р Н Е МО Е  УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ ( СУММАРНОЕ ПРИ 

ЕЕ НАТЯЖЕНИИ -  2 0 .5 9  ТЕ 1
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИ МЕТ РАЕ НАТЯЖЕНИЯ

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  арматуры . у ч и т ы в а е м о е
П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А Й Н Ы  З А Г О Т О В К И , 6 о *  6 о  (ИГ К Г С / С М 2 ;  Р =  9 1 0  к г с /с а г

Величина ©статочного предварительного напряженияЯ Г а С А ГСТАкмАПВЯ H U r U  _ LOCO W ГР I f кА*-

Т К П р е л к н и т е н ь н о Н А П Р Я ЖЕ Н Н А Я и а и е л ь  П К 8 - 5 7 . 1 0  «ь Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А , [ СЕРНА 1 -1.1МЧ0
1975 А Р М И Р О В А Н Н А Я С Т Е Р Ж Н Я М И И J С Т А Л И  К Л А С С А Ат- V ВЫПУСК

44
лист

Ъ
Г3680 Ю

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Д ет и и  с и н д е к с о м  см. выпуск  ОН

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
Ма с с а ,  кг 1220
Об ъ е м  б е т о н а  , м3 0.627
ТГриведемная т о л щи н а  б е т о н  а , см 1175
Расход стали , кг 26.31
'РАСХОД СТАЛИНА 1 Мг , КГ О Т
Расход ст али  на 1м *  б е т о н а  , кг 419
проектная м а р к а  л е г к о г о  б е т он а
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИ Е 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМ'2, НЕ НИЖЕ Ш

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я СТ АЛЬ НЫХ  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а КП А ИМ РАСХОД СТА ЛИ , КГ N N
1ДЦАг| \ 1 ЭЛЕМЕНТА 0 Б 1 Ц И И листов

10 А т  ?$!» 4 3.32 13.28 12
Н 10-Ь 2 1 4 5 2.90 13
С 9 - 5 3 1 2.95 2.95 15
К 14 3 В 0.45 3.50 13
С 10 1 GA6 0Л6 13
П10-1 4 0.78 3.12 12

итого 26.31

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР И j / ,  n rj КЛАСС СТАЛИ 1 ФЮАТХ Ф 5ST 4 4 8 1 £58 1 £1041
Д айна  , м 21.52 I6.1i» ЗП1 7 8 30| 504
расход стали. кг 13.28 2А8 з.12 ; 4.31 312
RaH , КГС/СМ1 8000 5500 2400
г о с т 10884-71 5 7 27 - 5 3* 5781-61#

При м е х а н и ч е с к о м  метоле  н а т я ж е н и я
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У Р Ы ,  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  

П Р И  Н А Т Я Ж Е Н И И  ,6о~- 5 8  0 0 К Г С | С М г
В е л и ч и н а  ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО Н А П Р Я Ж Е М *  

ПЕРЕД 5ETQHWP08 АНИЕМ - 4 74 5  КГС 1с м г ,
.. КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ (СУММАРНОЕ ПРИ 

ЕЕ НАТЯЖЕНИИ -  1821 ТС J
П ри э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а ш ь ! , у ч и т ы в а е м о е  , ,
ПРИ,, НАЗНАЧЕН ИИ ДЛИНЫ ЗАГОТО В КН, бо=бООО КГС/см2; Р * 9 5 0  КГС/СГ

Ве л и ч и н а  о с т а т оч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

т к П Р t  АВ А Р И Т Е . Л Ь Н О Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я П А Н ЕЛ b П К 8 - 5 М 0 ИЗ ЛЕГКОГО Б Е Т О Н А , Се р и я
1141-10

^9 7 5 АРМИРО Б А Н Н А Я С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ СТА Л И К Л А С С А Ат - V . ВЫПУСК-
74
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1 - 1
at о

С 9-  5 О

i i
l j !и

i l
u

Ц IH q l  ]h " " l m

i-J H i
gj

L _ ______

t!— ц  
5080

—--

П А А М

f  H t u t i U 3 M „ a  см.  в ы п у с к  0 4

г г к

4 9 7 5

X A M  М Е Р И  С Т И  К А П А Н Е Л И
МАССА , КГ 1150
Обь t м в ет о  к а , мэ 0 593
1 » » ш ш  ТИП) I I I  t  t l T H A . t M 11Л 8
Pact оа с т а л и , кг М.23
Ра с х о д  стали на 1мг , к г НМ
Расх од  стали  на 1 м* б е т о н а , к г НОЛ
Ш К Т И Г Я  MAPIU А Е Л Т П Г  б его оПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИ Е 400

ТШ ГнТа! А* ПР|Ч1ПГст'Ь БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМ*, НЕ НИЖЕ 160

м

С п е ц и ф и к а ц и й  с т а д и и  ы к э л е м е н т о в

М а м а ШНЧ РАСХОД СТАЛИ, КГ ft N
1 ЭЛЕМЕНТА 051ДИ Й ЛИСТОВ

10 Ат у 51 к 5 15 14.52 12
Н10-3 г 1Л5 2.90 13
С 9 - 50 1 2.75 2.75 15
К 15-1 8 031 «Л 8 13
с ю i 0Л 6 0Л6 13
ПЮ-1 к 0Л8 3.12 12

итог о 2А.25

В ы б о р к а  с т а л и

м т  т £ м ^НО Ат Y ф581 ФА81 Ф581 ФЮАХ
АЛИИ А , м 2 8 .3 2 16.1 А 8.99 94.06 5.0 к
РАСХОД СТА ЛИ,КГ -  1Z~. 5*2 2!4& 0.88 5,23 3.12
Ялн , кгсТсм^ Р Р 5 5 00 2400
г о с т  : . 10В8Н-Т1 6 7 2 7 -5 5 * 5781-61*

ЯУИ МЕТАЙЛК ECKOAt МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ
П Р Е А в А Р Ш А Ш Е  НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, КОИТРDAMPHEM3E 

ПР*С НАТЯЖЕНИИ ,6о*ЬШ  КГС/С1Й*
В е л и ч и н  остаточного предел р и т е а ш  го н а п ряж ен ий

ПЕРЕА БСТ0НКР01АМЕМ - А672 К ГС (си i
КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ R АРМАТУРЕ (СУММАРНЕ) ПРИ

n i Ийа ! El ^TРОТ*£ Р М Е CKQМ МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМ ATS РЫ. УЧИТЫВАЕМОЕ 

т  НАЗНАЧЕНИИ ш т  З А Г О Т О В К И , ^  6000 КГС[СМ*,Р»990КГС/сМг  
В е л и ч и н а  остаточног о  п р е д в а р и т е л ь н ш  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М - 4772  к Г с /СМ*_______

Г1Н Д Ь н  й I L А Ь Н О Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  Т11 Н Е А b ПК8-51.*0 ИЗ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  
А Н И *  И  ИМ U И  С Т Е Р Ж Н Я М И  » 3  С Т А А И  П А А С С А  K i

Т ерм Т  
1.1M-1Q 

выпуск!л£:Г 
14
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Х а р а к т е р и с т и к ^ п а н е л и

М а с с а , к г 1085
Об ъ е м  б е т о н а , и ъ 0.558
Пр и в е д е м  й а р  т о л щ и н а  б е т о н  а / см 11.8

Т и х  0 Д СТА Л И , к г Ш ?
РАСХОД СТАЛИ НА 1 м 2 , КГ
Ра н о  л с т а л и  н а 1 м* б е т о н а  , к г 4 1 4
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО Ш Й Н А  
по ПРОЧНОСТИ ИА СЖАТИ Е 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ В Ш Й А  ПРЙ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/ СМ»,  НЕ НИЖЕ 180

п Р Е Д Б А Р И Т Е А Ь Н О
А Р М И Р О В А Н Н А Я

Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  
С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С Т А Л И

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОАИЧ
РАСХОД С Т А Л И , КГ НМ

листов\ ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ
40 АтV 1<8 4 2 .95 1180 12

М 1 0 -3 2 1.45 2.90 13
С 9 - 4 7 4 2.59 2.59 15
К 12-1 8 0.28 2.24 13
С 10 4 0 Л 6 0.Ц6 13
П 10 - ! 4 0 Л 8 3.12 12

итого ш

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР К
КЛАСС СТА А И Ф 10 Ат V Ф 5В Х ■ Н 8 1 Ф 5 В 1 01OAX
АЛИНА , м 19.12 16.14 8.99 88 .04 5.04
Ра ш а  ш л и .к г т г а 2.48 [“ О Ж 4 4.83 3.12
Raw , КГС/СМг 8000 55 0 0 2400
ГОП 10884-11 6 7 4 7 - 5 5 * $781-61*

П ри МЕХАНИЧЕСКОМ МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ
ПРЕДБ а РЙТЕАЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ,  КОНТРОЛЯ РУЕМОЕ 

ПРИ НАТЯЖЕНИЯ , £ < * * 5 3 0 0  КГС/СМ1
В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕА БЕТОИНРОВ А КИЕМ “ 4 П 5  КГС/СМг  .
К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  У С И Л И Е  в а р м а т у р е Г С У М М А Р Н О Е ]  п р и  

Е Е  Н А Т Я Ж Е Н И И  -  16.  6 4  Т С
При э ле к т р о т е р м и ч е ском методе н а т яже ния  

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, Ы  = 5 5 0 0  КГС/СМ*5 РНОбОХГС/СМ1

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ -  И 0 5  к г с / с м г

П К 8 -  4 8 1 0  ИЗ ЛЕГКОГО 
К Л А С С А  А т  -  V

БЕТОНА с е р V; Я
т ы о

выпуск? л и с т  М  I г
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л  е т  А А ь З А А Е . А К И  Т О Р Г О В  П А Н Е Л Е Й

♦ IHHMWiit II . . . .  :m i i t i i t i i i t i ,

I J50 ,
I L l - I

Вш & ьш  БЕТОННЫЙ
с & то тФ О Р м о в ты и
И т Ш И Г О Ш Ч Ы И

400' ш '

г

м а р к а
ПАНЕЛИ

М Ш А
ШЯЖШ5

|— Т Т Т а к  т t f i  Т т  и К л П А К Е  АН
МААСА,

кг
т т
Ш0НА,

м»
ПРИВЕДЕМ
ТОАВ̂ .БЕТ

СМ
Р А ШАСТАЛИ,

КГ
РАСХОД 
СТАЛИ «А
1 Л  кг

РАСХОД СТЛ­
АН НА1м* БАТОНА

ПК8-53.10й-
>с е_д иЛ Sг ЭЕ
ЗЕа.ut*-гаА>А—»сuJesc«**

-*эг
жЦ>IV»
V

XЫ
2*

1Н55 0.ТА2 11.95 40.5-5 6.55 54.8

ПК8-60.Ю 0 « 8 0 0Л08 4196 55 АЗ

1

5.98 501

ПК8-57,10а «10 0614 1198 30.40 5.41 45.1

ПК8-54.10* 1245 0.640 12.00 26.31 6.96 411

Ш - 5 М 0 * 1175 0.506 42.06 2623 . 4.62 4о.о

П К Ы Ы О * т о 0.571 42.05 25.11 4.87 40.4

Т LX H  K H t C K N E  У К А З А Н  И X 
i  П а я е м  н в в з н а ч е н н ы е  маяк ами  t  H M A E m iM " ,  ОТЛИЧА­

ЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (ВЕЗ ИИЛЕКСА/ТВЛЬХО УСИЛЕНИЕМ 
ОТКРЫТЫХ Т0РЦ.08 БЕТОННЫМИ В КЛАДЫШАМИ.

4. В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ „ а "  РАБОЧАЯ Я КОНСТРУКТИВНАЯ 
АРМАТУРА Т1ЖАЕСТ1ЕИЯА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОМ ДЛЯ 
О А Я Е I Е  А*, ПРИВЕДЕННЫХ НА ЛИСТАХ 4 -6 , ИЗГ0Т8ВАЯ-  
ЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

3. Setouuai e в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л и т ы  БЫТА из г отов­
ле ны ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

4. З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в т о р ^ ы выполняется h e b oc p e a -
СТВЕНО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУЛ ИСОНОВ, АС ПРОПАРИВА­
НИЯ ПАНЕЛЕЙ' ,  ПРИ ЭТОМ д о л и т о  ВЫТЬ ОБЕСПЕЧЕН о 
ПЛОТНОЕ Я Р И М Ы М  Я НЕ ВК ЛАДЫШЕ Й.

5 Торцы п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  от в е р ст ие м  ма л о г о

ДИАМЕТРА,  ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫВАЮТСЯ 
ПА с т е н у , н е с у щ у ю  БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

X X X
Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з ок  на  опорные  
К о н ц ы  ( исходя из  п р и з м е н н о й  прочности бет она  мар­
к и  200)  МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЬ! :
ПРИ ГЛУБИНЕ ООН РА И И Я 10СМНЕ БОЛЕЕ ДБ КГС/СМ*

25см НЕ БОЛЕЕ 50 КГС/СМ*
ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ З Н А Н И Я Х  ГЛУБИНЫ ОПНРАНИЯ 
m t A E . l t  ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ П,0 
ИНТЕРПОЛ я ц  и н .
РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА ПРИНИМАЕТСЯ РАВИОЙ РАСЧЕТНОЙ, 
«МНОЖЕННОЙ Я А КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТ'у 8 8 4 9 - 6 6 .

1

т к

■1975
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  из

С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ СТ АЛИ К А А ССА  Л т ~Y ,
Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  , А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  

с З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И

СЕРИЯ

выпуск аист
Г 14 Ъ

1 3680  f S
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S6

С х е м а  о п и м н и а  а г А г м ж Е н я я  при и с п ы т а ю

li И  t  t  П  1 П Р О Ч I  i с т  к

В А Ш А  

В k 1 U  *

РАНЕНЫЙ
И Щ Е Т

to
ММ

АЛИИ} АДb
э т ш ш

м

Виде» р а з р у ш е н и и  и в е л и ч и н а  
КОЭФФИЦИЕНТА С(см.П.23Д ТАБЛ.2 ГОСТ)

Б е А й Ч I *  А Р A J  Р (MB А И |  С й' X А ГР S ЗК И ^ К Г с /  * *

Ш  A I T I N l  RAMЕАК ItfНЗНА-
ИТ с я  г е л я  Ы MX

ПРИ к о т о р о й  т р е ш т с г  
П О В Т О Р Н О Е  ИСПЫТ АНИЕ

П евучесть продольной РДСТШТОИАРМАТУРЫ
2.Раздробл ение  бетона сшатои зоны 

одновременно с текучестью продоль­
ной РАСТИ НУ ТОЙ АРМАТУРЫ

С= 1 4
С УЧЕТОМ СОБ- 
С П Е Ш И  МАССЫ 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ Щ~ 
еТВЕЙНОй МАССЫ 

ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ с о б с т в е н н о й  

МАССЫ ПАНЕЛИ (СМ. П.5.12 Г0ГГ)Д Р У Г И Е  виды р а з р е ш е н и и " 0 1 6

т - в $  м 6200 6.2 х 0.98
С - м >  ш з >  1337 <  1553 ,  НО >  1305
С *  16 >  П 5 0 >  15 24 <  1150 ,  НО >  1481

П К 8 - 6 М О 5900 59 * 0.96
С 3 i.k >  1533 >  1507 <  1533 ,  НО >  (305

С - 1 6 1759 >  mk <  1150 , И 0  >  1487

п к . & - т а 5600 58 * т С = 1Л >  Ш З >  1307 <  т ь  , НО >  1805
С -  16 >  1750 >  1524 <  1750 , чо >  1487

ПК 8 - 5 4 . 1 0 5300 5.3 >• 0.96
С -  14 ^  1533 >  1507 <  1533 ,  10 >  1305
С * 16 ^  1750 >  <524 <  1750 i ПО >  1487

m - s t . i o 5000

. f . . . .  Щ

50 *  0.96
с -  Ц >  1533 >  1301 <  1533 , HD >  1305

С» 1 6 >  1750 >  1524 <  1750 , КО ^  1 4 8 7

W K 8 -4 8 .1D 4700 4.1 * 0.96
с *  й >  1533 >  13 0 7 <  1533 , КО >  1305
С -  16 •з. 1 1 5 8 >  1524 <  1750 , НО 5* # Ш  

1____________________________
ЛРй H H U A E S IM  КС1ШТА# 8 К т и п  Р П Н Ю А С Т И  Г А Т С А  9 М З А В 1 Н М Й  ТОСТ 8843-66

ТК А » 1 в м t лая и с п ы т а в » » СЕРИИ 11.141-10
ms П р о в е р к а П Р О Ч И 0 С Т 8 . выше лист 14 Ч
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1 6
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М А Р К А
щ ш

С М К  И С П Ы Т А Н И Я  
П А Ш Е Й  ПОС­
ЛЕ U  Ц 8 Г 1 Т И -
А Е й М  В С У Т ­

К А Х  *

И  Н Т Р О А М  А Я 
и г р  П К  А И
в ы ч е п м , с е н -  
П  В Е И  И В И МАССЫ
П А Н Е Л И  К Г С /  и г

K Q H T P O A  ЬН МИ 
П Р О Г И Б  ОТ 

К 0 М Т М  А Ь И 0 И 
Я А Г Р П К И  

( ь  ММ * *

Б Е А И Ч И Н А  И 3 М Е Г Е К А | Г |  П Р О С И  Б А 
( СМ.  П. 5. 3 Г О С Т )  ММ

ПР И К О Т О Р О М  П А  И Е Л И  
П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И

ПРИ К О Т О Р О М  Т Р Е И Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О  Е И С П Ы Т А Н И Е

1 1 3 4 5 6

п к в - u . f i

Ъ 8 1 6 1 7 . 8 1 9 . 0 з »  ( 9 . 0  ,  к о  =? ( 9 . 9

1 8 0 2 n . i ^  1 8. 7 >  7 8 . 7  ,  М О  ^  1 9  5

16 7 8 2 (Б. б < С  1 8 . 2 >  ( 8 . 2  ,  К б  ( К

п Т 5 7 (6. 0 « с  ( 7 . 6 >  ( 7 . 6  Н О  * *  ( 8 . 4

т 7 1 1 15.2 ^  ( 6 . 7 >  ( 6 . 7  t  И 0 <  ( 7 . 5

П К 8 - 6 0 . 1 0

ъ 8 0 4 16.9 < -  1 б 6 >  ( 6 4  ,  Н 0 «5.  ( 7 . (

7 Т 8 9 16.6 s ;  (6. 0 : >  16.0 ,  Й О  <  16.8

К 7 7 4 16.5 15.7 >  (5. 7 ,  (10 <  ( 6 4
28 7 5 4 ( 4 . 0 < ?  ( 5 . 4 >  (5.4 ,  N 0  <  1Б.(

100 7 1 1 13.5 <  ( 4 . 8 >  ( 4 . 8  ,  Н О  <  (5.5

П К 8 - 5 7 10

3 7 8 9 12. 7 <  (5.9 з »  ( 5 . 9  ,  НО * £  ( 4 . 6

7 7 8 2 12. 6 ^  13.8 > •  (5. 8 ,  НО *  (4. 4

16 7 6 4 1 2 . 4 ^  1 3 6 (5.6 , 1 0  * ;  ( 4 . 2

28 7 4 6 1 2 . 1 <  13.3 >  ( 5 5  ,  Н О  13.9

100 7 1 1 1 1 . 7 <  12.8 >  ( 2. 8 ,  НО «  15.4

П К 8 - 5 4 . А 0

Ъ 7 8 6 1 5 11.6 => (14 ,  Н О  «  12. 5

7 7 7 4 9 * 5 ^  1 U >  « . (  ,  НО * s  1 2 1

1 4 7 Й 9 2 ^  I f  Q >  (1.0 ,  Н О  <  11.9

2 8 7 4 2 9-1 ^  10.9 >  (0.9 ,  НО ( 1 8

100 7 1 1 8.9 (0.6 >  (0.6 ,  Н О  « .  (1.6

( П Р О  1 0  А Ж Е  И Н Е  Т А Б Л И Ц А !  С И .  А И С Т  И )

т к 1  А И И bi Е А А Я К И П Ы  T U R N  и'

П р о в е р к а  i k e  с  т  к  о  с т  и

С Е Р И Я
1 . 1 6 1 4 0

1975
выпек аист 

( 4  ( 0  ,
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JH
 А

Ш
Ц

А
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  ( и * ч м  о т а  б л и ц ы  см н и »  i n j

i 2 3 к 5 Ь
ъ 788 6.8 81 > 6.1 > NO 8.8
7 m 6.7 < 8.8 > 8.0 9 HO <  8Л

ПК8-5Ш 1к 76*» 6.6 < 7.9 7.9 t NO <  8.6
чъ 7*Й 6.5 7.8 >  7.8 9 HO <  8A

т 711 6.3 7.5 >  7.5 9 NO 8.2
ь 789 5.3 6.3 >6.3 f HO <  6.9
1 7Т8 п 6.2 >  6.4 9 NO <  6.7

ПК8-4&10 й 767 ** < 6.2 >  6.2 f NO 6.7
W Т48 5.1 6.1 >6.1 i NO <  6.6

190 711 5.0 6.0 > 6.0 i NO <  6.5

Пр о в е р к а  шир ины м и р и т * я т р t  щ. и н

М а р к а

П А К E А И

СРОК  И С П Ы Т А Н Н А  П А Н Е Л Е Й  И С А Е  ИА 
ИЗР» T l  1 А ЕВ И Я 0 CST K  А Х * К О М Т Ю А Ь Ш  ШИРИНА 

РАСКРЫТИЯ ТРЕНИИ

Й т  ММ

МАКСИМАЛЬНОЕ Л Ш С - 

ТИМ1Е ОТКАОИЕНИЕ
ОТ ВЕЛИЧИНЫ Й т
(С М .П Ь .4 5 Г8СТ]

3 7 Й 28
_____ _________ 1

100

К о н т р о л ь н а я  и а г р з а м  за в ы ч е т о м  
t t B C T B E H H O H  М А С С Ы  П А Н Е Л И  КГС / М1

П К 8 -  65.(0 814 802 7 8 2 757 711

0.4 +  0 0 5

m -  60.Ю 804 789 т 754 711
П К З - 57.10 789 762 764 7 4 6 711
HK8-5A.1S 786 • m 764 744 711
П К8  - 5 U 0 . 788 7 7 * 764 744 711

П К 8 - *18.10 789 7 7 8 767 748 711

* При провеши* испытайкн в яре и е тзточ н ы е сроки все величины определи штся по янтетпвАд^ия.
**Ц|«Ш1ЫИ» 1Р1Г16 |к ЗАМЕРЯЕТЕ! ОТ в И ЯВЕ И ГР А И И П А Й С А *  ПО CICTMRMV ПЕРСА ЕС И Г Р О К Е  И И Ей.

Сх е му  о п и р а к н я  й п а о ш а ль з а г р и к е я и я  при и с п ы т а н и и  с и . аист  9
ПРИ 1Р0ВЕАЕИЙИ ИСПЫТАНИЙ СВЕДЕТ РВКОВОАСТВРВЛТЬСЯ ОКАЗАНИЯМИ ГОСТ 0819- 66. 

Т К  А А И И Ы Е а  А * И С П Ы Т А Н И И
ДО75 Проверка жесткости. Проверка ширины р аскр ыт ия  трещин

С ЕРИ Я
m i -  ар

ВЫПУСК ЛИСТ
Ah 44
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18

Й  ft Т !  63 ф й  АтУ

,_____________________ 6260 L
12 А т !  63 .£ « т ?  '

L 628 0 I.
1 А т !  60 012 Ату 1

L 598 0 |
1 10 Ат 1  60 Ф 10АтУ ' f/ — -----
Г~ §980 i
1 12 Ат v 57 ф f2 Ат У 1______1_____
L 5680 1
1 10 Ат Y 57 ^ iO A Tg 1
L 5680 1
1 -10 Ат V 54 < î0 AtY 1
L 538 0 L
1 10 Ат Y 51 <Аюат!  1
L___ 5080 I
1 10 Ат У 48 ФЮАтЧ

'■ к --------------------------------- 4280___________ 1

1 Ш Ы
R 50

М А Р К А
ДИАМЕТРЫ дайна, КОЛ. ОБЩ АЯ РАСХОД С Т А Л И ,ГчГ

поз. И КЛАСС 
СТАЛИ мм шт.

ДЛИНА,
М ОБЩИМ ВСЕГО

/4 АтУ 65 - 0 f t  Ат! 6280 — 6.28 7.59 7.69

12Ату 65 - 012ATV 6280 — 6.28 5.58 5.58

12Ат? 60 — Ф12АтУ 5980 — 5.98 5-31 5.31

10 Ат 1 60 - 010 Ат! 5980 - 5.98 3.69 3.69

12Ату 57 — Ф12АтУ 5680 - 5.68 5.04 5.0 Ц

10 АтУ 57 — ФТОАтУ 5680 - 5.68 3.50 3.50

10 Ат ¥ 54 — Ф10»тУ 5580 - 5.58 3.32 3.32

10 Ат Y 51 - ФЮАт» 5080 - 5.08 3.13 3.13

10 АтУ 48 — фЮАт» 4780 — 4.78 2.95 2.95

П 10-1
i Ф10А1 300 1 030 0.19

о ■̂5 ОО

г $10А1 960 1 0.96 0.59

Т К  НАПРЯГАЕМЫЕ ОТЕР Ж Н М Н 4 Ат< 63 ; 12 Ат V 63; 12АтУ 60; ЮАтУ 60; 12АтУ57; 10Ат?57;10АтУ54; 10AtV51; 10АтУ48 
7975 П е т л я  П К И

С Е Р И Я

Выпуск! лист
14 \г

{3680 fs
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Л И Н И И  СГИБА

(65

235& ■» .ТпУ.-...д I» (8 5*4
m s

99 5

0 5 *

|«5 |. 235

f t

f
тк
W75

К А Р К А С Ы : М И » К И - 5 1 К ^ - 5 ;  К <4-5-, RI5-I; М2-<

19

М а р к а ПОВ.
Диаметры ААИИА, КОЛ. ОБЩАЯ

АЛИНА,
М

РЛС* 0ДкгСТАА»Б
И КАА СС 
СТАЛИ мм шт. ОБЩИЙ ВСЕГО

i фЬВ! 205 а 3.69 0.36
К П - 5 2 Ф 5 В I 4729 1 (.72 0.26 0.79

ъ Ф4 B I (720 1 (.72 0.17
1 Ф4В1 205 17 3.49 0.55

К 16 - 5 ( к Ф5В1 (620 4 (.62 0.15 0.76
5 Ф4В1 1620 { 1.52 0.16
1 Ф4 61 205 15' 5.0 В 0 50

К 14-5 ' 6 ф 561 (420 4 (.42 0.22 ОАб
7 Ф4В1 (420 4 142 0,14

к й - з , & Ф.ЗВ1 205 15 5.08 047 0.457 Ф И Л 1420 2 2.64 0.28

К1 5-1
В Ф5В1 205 к 2.8^7 0.(6 0.51
9 ФЗВI 1520 2 2.64 045

К 12-1
В ФЗВ1 205 15 2.66 0.(5

0.18
10 f  5 8 1 (220 2 144 0.13

Н Ю -5 41 Ф58? 1545 Ч 8-01 (.14
тк ф 481 т 8 2.(6 0.24

С Ю
45 т 5 2.9 ( 0.19

0.46й Ф 4В 1 ш 4 1.76 047

Корытообразна} е ш *  ШО-з . Се ш  С10 4 J 4 4 - 4 Q
В Ш ^ [Л И |Т
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н -

250  ̂ ©

C 9 -  6*2

6200

250  x I k

6240

C9- 59

59 00

250 x 25

59 AO

< £ *__4- «=>

iso,
- ^ 4

20

eg - 5 6
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